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EG-Konformitatserklarung o

Wir, der Geratehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

in der untenstehenden Beschreibung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung an dem Gerat oder bei einer unsachgemaRRen Verwendung verliert diese
Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hersteller WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 /787 -0

Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

www.walther-pilot.de < e-mail: info@walther-pilot.de

Typenbezeichnung Handspritzpistolen PILOT TERRA
PILOT TERRA FlieBbecher V 11 801
PILOT TERRA Materialanschluss V 11 802
PILOT TERRA-LVLP  FlieRbecher V11 811
PILOT TERRA-LVLP Materialanschluss V 11 812
Verwendungszweck Verarbeitung spritzbarer Materialien

Angewandte Normen und Richtlinien

EG-Maschinenrichtlinien 2006 / 42 / EG

94 / 9 EG (ATEX Richtlinien)

DIN EN ISO 12100 Teil 1

DIN EN ISO 12100 Teil 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1

Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 / EG

: - . Tech.File,Ref.:
Kategorie 2 | Geratebezeichnung N2GcT6 2417

Bevollmachtigt mit der Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Besondere Hinweise :

Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist
so lange untersagt, bis die Konformitat des Endproduktes mit der Richtlinie
2006 / 42 | EG festgestellt ist.

Wuppertal, den 01. April 2014
~

owa. (€ [Idse

Name: Torsten Broker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die
Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
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Ersatzteilliste

PILOT TERRA PILOT TERRA PR
FlieBbecher @\ Materialanschluss ) fﬁ

e T

I ‘

V 11 801 03 XX3
V 11 811 03 XX3 (LVLP)

V 11 802 03 XX3 '
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

Pos. Bezeichnung Stck | Artikelnummer | Stck | Artikelnummer
1 Luftkopfmutter kompl. 1 1
Luftkopf
2 1 1
Luftkopf (LVLP)
3.1 | Materialduse*
3.2 | Nadelpackung kompl.
3 1 V 15 118 03 XX3* 1 V 15 118 13 XX3*
3.3 | Materialnadel kompl.*
3.4 | Nadelfeder
4 Pistolenkdrper kompl. 1 1
5.1 | Ventilschaftdichtung
5.2 | Ventilkegel kompl.
5 | 5.3 | Ventilfeder 1 V 17 118 01 000 1 V 17 118 02 000
5.4 | Unterlegscheibe
5.5 | O-Ring
Federbuchse 1 1
Einstellschraube 1 1
Rund- / Breitstrahlregelung 1 1
kompl.
9 Doppelnippel _ 1
(Materialanschluss)
10 Doppelnippel 1 1
(Luftanschluss)
11 Abzug kompl. 1 1
12 Pistolenschlissel 1 1
13 FlieRbecher kompl. 1 -

* Bei Ersatzteil-Bestellung bitte entsprechende GroRRe angeben.

Zubehor

WALTHER PILOT Pistolenfett
(Kissen 8 - 10 g)

Artikelnummer

V 00 000 00 001




Diisen-/ Nadel - Sets

Dusen- / Nadel-Sets bestehen aus Materialdise, Nadelpackung komplett,
Materialnadel komplett und Nadelfeder (Pos. 3).

Artikel-Nr.
PILOT TERRA FlieBbecher V 15 118 03 XX3*
PILOT TERRA Materialanschluss V 15 118 13 XX3*

Diisenausstattung nach Wahl:

=10=14-18mmag

Luftventil - Sets

WALTHER halt fir die Handspritzpistolen PILOT TERRA FlieBbecher und
PILOT TERRA Materialanschluss Luftventil-Sets bereit, die folgende Artikel
beinhalten:

Ventilschaftdichtung, Ventilkegel komplett, Ventilfeder, Unterlegscheibe, und
O-Ring (Pos. 5).

Artikel-Nr.
PILOT TERRA FlieBbecher V 17 118 01 000
PILOT TERRA Materialanschluss V 17 118 02 000




1 Allgemeines

11 Kennzeichnung des Modells

Modell: Handspritzpistole PILOT TERRA

Typ: PILOT TERRA FlieRbecher V 11 801
PILOT TERRA Materialanschluss V 11 802
PILOT TERRA-LVLP  FlieRbecher V11 811

PILOT TERRA-LVLP  Materialanschluss V 11 812

Hersteller: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +202/ 787-0
Fax: +202 / 787-2217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 BestimmungsgemafRe Verwendung

Die Handspritzpistolen PILOT TERRA FlieBbecher sowie PILOT TERRA
Materialanschluss dienen ausschlieRlich der Verarbeitung spritzbarer Medien, wie
z.B.:

. Lacke und Farben
. Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel
*  Keramikglasuren

Aggressive Materialien dirfen nicht verspritzt werden.

Sind die Materialien, die Sie verspritzen wollen, hier nicht aufgefiihrt, wenden Sie sich
bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Die spritzbaren Materialien dirfen lediglich auf Werkstlicke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden.

Die Temperatur des Spritzmaterials darf 43°C grundsatzlich nicht Gberschreiten. Die
bestimmungsgemalRe Verwendung schlieBt auch ein, dass alle Hinweise und
Angaben der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet
werden.

Das Gerat erflllt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94 / 9 EG (ATEX)
fur die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe, Geratekategorie, und
Temperaturklasse. Beim Betreiben des Gerates sind die Vorgaben dieser
Betriebsanleitung unbedingt einzuhalten. Die vorgeschriebenen Inspektions- und
Wartungsintervalle sind einzuhalten. Die Angaben auf den Gerateschildern bzw. die
Angaben in dem Kapitel technische Daten sind unbedingt einzuhalten und durfen
nicht Gberschritten werden.

Eine Uberlastung des Gerates muss ausgeschlossen sein. Das Gerat darf in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen nur nach MaRgabe der zusténdigen Aufsichtsbehorde
eingesetzt werden.

Der zustédndigen Aufsichtsbehorde bzw. dem Betreiber obliegt die Festlegung
der Explosionsgefahrdung (Zoneneinteilung).
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Es ist betreiberseitig zu prifen und sicherzustellen, dass alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemal ATEX mit den notwendigen Vorgaben Ubereinstimmen.
Bei Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengeféahrdung
fihren kodnnten, sind betreiberseitig entsprechende SicherheitsmalRnahmen vorzu-
sehen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Gerat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER Spritz- und Lackiersysteme Rucksprache zu halten.

Erdung / Potentialausgleich
Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole Uber einen leitfahigen
Luftschlauch ausreichend geerdet ist (maximaler Wiederstand 108 Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt bestim-
mungsgeméRe Verwendung geschrieben steht. Jede andere Verwendung ist
sachwidrig. Zur sachwidrigen Verwendung gehdren z.B.:

» das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere.

» das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Technische Beschreibung

PILOT TERRA: Spritzpistole fiir konventionelle Zerstaubung
PILOT TERRA-LVLP: Spritzpistole spritznebelreduziert
Ausflihrungen: » mit FlieBbecher

* mit Materialanschluss

Bei Betatigung des Abzughebels (Pos. 11) wird zuerst der Ventilkegel (Pos. 5.2)
geoffnet (Vorluft) und dann erst die Materialnadel (Pos. 3.3) zuriickgezogen. Das
SchliefRen erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Die Materialdurchflussmenge ist abhangig vom Durchmesser der Dise und der
Einstellung des Materialdruckes am DruckgefaR® oder Materialdruckregler. Zusatzlich
lasst sich die Materialmenge durch Ein- bzw. Ausschrauben der Stellschraube
(Pos. 7) regeln.

3 Sicherheitshinweise
31 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise
Warnung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Warnung® kennzeichnen eine mogliche
Gefahr fir Personen. Madgliche Folgen: schwere oder leichte Verletzungen.

é Achtung
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Achtung” kennzeichnen eine mogliche
Gefahr fir Sachwerte. Mogliche Folgen: Beschadigung von Sachen.
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Hinweis
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Hinweis“ kennzeichnen zusatzliche
Informationen fir das sichere und effiziente Arbeiten mit der Spritzpistole.

3.2

>

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen anerkann-
ten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut bellfteten Rdumen. Im Arbeitsbereich
ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentziind-
licher Materialien (z. B. Lacke, Kleber, Reinigungsmittel usw.) besteht erhéhte
Gesundheits-, Explosions- und Brandgefahr.

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung
mit dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist
(max. Widerstand 10:Q).

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr
zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere
Koérperteile vor die unter Druck stehende Duse der Spritzpistole
- Verletzungsgefahr.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere - Verletzungsgefahr.

Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von
Spritzmaterial und Reinigungsmitteln. Insbesondere aggressive und atzende
Materialien kénnen gesundheitliche Schaden verursachen.

Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole von ca. 86 dB (A) kann einen Gehdrschaden
verursachen.

Die partikelfihrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal fernzu-
halten. Tragen Sie dennoch vorschriftsgemafien Atemschutz und vorschriftsge-
male Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien verarbeiten.
Umherschwebende Partikel geféahrden Ihre Gesundheit.

Achten Sie stets darauf, dass nach den Montage- und Wartungsarbeiten alle
Muttern und Schrauben fest angezogen sind.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fur diese eine siche-
re und einwandfreie Funktion garantieren kann.

Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole sowie der darin
verwendeten Materialien, wenden Sie sich bitte an WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.
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4 Versorgungsleitungen anschlieBen

Warnung
Luftschlauche, die mit einer Schlauchtille befestigt werden, missen zusatzlich mit
einer Schlauchschelle gesichert sein.

Ausfiihrung: FlieBbecher

1. Befestigen Sie den Druckluftschlauch an dem
Luftanschluss (Pos. 10) der Spritzpistole.

2. Befiillen Sie den FlieRbecher mit dem zu ver-
spritzenden Material. VerschlieRen Sie den
FlieBbecher.

3. Schalten Sie die Druckluftversorgung ein.

Die Pistole ist nun betriebsbereit.

Ausfiihrung: Materialanschluss

1. Befestigen Sie den Druckluftschlauch an dem
Luftanschluss (Pos. 10) der Spritzpistole.

2. Befestigen Sie den Materialzufiihrungsschlauch
an dem Materialanschluss (Pos. 9) der
Spritzpistole.

3. Um die im Materialschlauch befindliche Luft

. s . Material-
entweichen zu lassen, betatigen Sie den anschluss
Abzugshebel solange, bis ein gleichmaRiger b
Materialstrahl aus der Duse tritt; nun kann die F
Pistole wieder geschlossen werden. §

Die Pistole ist nun betriebsbereit. Luftanschluss

5 Inbetriebnahme / Bedienung

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen kdnnen, missen folgende Voraus-
setzungen erflllt sein:

*  Der Zerstauberluftdruck muss an der Spritzpistole anstehen

*  Der Materialdruck muss an der Spritzpistole anstehen

Q Achtung
Der Materialdruck darf nicht héher eingestellt sein als
« 5 bar, da sonst kein funktionssicherer Betrieb der Spritzpistole gewahrleistet ist.
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Warnung

Die Spritzpistole muss nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet werden. Die
unter Druck stehenden Leitungen konnen platzen und nahestehende Personen
durch das ausstromende Material verletzen.

Hinweis
Vor dem ersten Inbetriebsetzen muss die Pistole mit einem geeigneten Losemittel
gespllt werden, um das Spritzmaterial nicht zu verunreinigen.

Spritzbildprobe

Eine Spritzbildprobe sollte immer dann erzeugt werden, wenn:

» die Spritzpistole zum erstenmal in Betrieb gesetzt wird.

» das Spritzmaterial ausgetauscht wird.

» die Pistole zur Wartung oder Instandsetzung zerlegt wurde.

Die Spritzbildprobe kann auf ein Probewerkstlick, Blech, Pappe oder Papier abge-
geben werden.

6 Spritzbild verandern

Sie kdnnen an der PILOT TERRA durch die folgenden Einstellungen das Spritzbild
verandern:

Breit- bzw. Rundstrahl einstellen

Die Regelschraube dient zur Regulierung der
-~ , Spritzstrahlbreite. Der Spritzstrahl wird durch

~Sfow A Linksdrehen (Ausschrauben) zum Breitstrahl,

durch Rechtsdrehen (Einschrauben) zum

Rundstrahl.

Materialdurchflussmenge einstellen

Die Materialmenge |af3t sich durch Ein- bzw. Aus-
schrauben der Stellschraube regeln. Die
Materialmenge wird durch Linksdrehen
(Ausschrauben) erhéht, durch Rechtsdrehen
(Einschrauben) verringert.

Material-
anschluss

PiLOT TERRA

Luftanschluss

14



6.1 Mangel e

ines Spritzbildes beheben

Die folgende Tabelle zeigt Ihnen, mit welchen Einstellungen Sie das Spritzbild beein-

flussen konnen.

c——

angestrebtes Spritzergebnis

Spritzbildprobe

Abweichung

erforderliche Einstellung

Spritzbild ist in der Mitte
zu dick

* breitere Spritzstrahlform ein-
stellen

Spritzbild ist an den .
Enden zu dick

rundere Spritzstrahlform ein-
stellen

Spritzbild ist ziemlich
grobtropfig

« Zerstauberluftdruck erhohen

Materialauftrag ist in der
Spritzbildmitte sehr diinn

» Zerstauberluftdruck verringern

Spritzbild ist in der Mitte
gespalten

* Dusendurchmesser erhdhen
» Zerstauberluftdruck verringern
* Materialdruck erhéhen

UL

Spritzbild ist sehr ballig

* Materialdruck verringern
 Zerstauberluftdruck erhéhen

7 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung

Unterbrechen Sie vor jeder Umristung und Instandsetzung die Luftzufuhr zur
Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Fehler

Ursache

Abhilfe

Pistole tropft

Materialnadel oder -duse ver-
schmutzt bzw.beschadigt

Federbuchse (Pos. 6) zu weit nach
hinten gedreht

* Reinigen bzw. ersetzen

» Etwas einschrauben
(Rechtsdrehen)

StoRweiser oder
flatternder Spritz-
strahl

zu wenig Material im FlieBbecher

Becher wird wahrend des Spritz-
vorgangs zu stark geneigt

Materialdise lose oder beschadigt

» Material auffiillen

* gerader halten

« festziehen, evtl. ersetzen

Pistole blast in
Ruhestellung

Ventilfeder (Pos. 5.3) oder
Ventilkegel (Pos. 5.2) beschadigt

* austauschen
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8 Umriistung und Instandsetzung

Wenn Sie das Spritzbild Uber die bereits erwahnten Moglichkeiten hinaus verandern
wollen, muss die Spritzpistole umgerustet werden. Die zum Spritzmaterial passende
Luftkopf- / Materialdise- / Nadel-Kombination bildet eine aufeinander abgestimmte
Einheit - die Diiseneinlage. Tauschen Sie immer die komplette Diiseneinlage aus,
damit die gewtinschte Spritzbildqualitat erhalten bleibt.

Warnung
Unterbrechen Sie vor jeder Umristung die Luftzufuhr zur Spritzpistole - Verletzungs-
gefahr.

Hinweis
Zur Durchfiihrung der im Folgenden aufgefuhrten Arbeitsschritte benutzen Sie bitte
die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Materialdiise und Luftkopf wechseln

1. Schrauben Sie die Luftkopfmutter (Pos. 1) ab.

2. Nehmen Sie den Luftkopf (Pos. 2) ab.

3. Schrauben Sie die Materialdiise (Pos. 3.1) mit Schlissel SW 19 aus dem
Pistolenkorper (Pos. 4) aus.

Die Montage der neuen Diseneinlage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Materialnadel wechseln

1. Entfernen Sie die Einstellschraube (Pos. 7).

2. Entnehmen Sie die Nadelfeder (Pos. 3.4).

3. Ziehen Sie die Materialnadel (Pos. 3.3) aus dem Pistolenkdrper.
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Undichte Nadelpackung austauschen

1. Entfernen Sie die Materialnadel wie oben beschrieben.

2. Schrauben Sie die Hebelschaftschraube und die Hebelschraube ab und entfer-
nen Sie den Abzug (Pos. 11).

3. Schrauben Sie die Nadelstopfbuchse aus dem Pistolenk&rper aus.

4. Entfernen Sie die Nadelpackung (Pos. 3.2) (Benutzen Sie hierzu evil. einen
dinnen Draht, dessen Ende zu einem Haken umgebogen ist).

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Die aus dem Pistolenvorsatz entnommene Nadeldichtung darf nicht wieder verwendet
werden, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewahrleistet ist.

Hinweis

Alle beweglichen und gleitenden Bauteile (auRer Materialnadel) missen vor dem
Einbau in den Pistolenkérper mit WALTHER PILOT Pistolenfett
(Art.-Nr.: V 00 000 00 001) eingefettet werden.

16
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9 Reinigung

Achtung

Legen Sie die Spritzpistole nie in Losemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die
einwandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden.
Verwenden Sie zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegenstande. Fir Schaden,
die aus unsachgemalfier Reinigung herriihren, Gbernimmt WALTHER, Wuppertal,
keine Gewahrleistung.

Sie kdnnen die Spritzpistole reinigen, ohne diese dabei zerlegen zu missen.

1. Beflllen Sie den gesauberten FlieBbecher mit einem zum verspritzten Material
passenden Reinigungsmittel.

2. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb.

3. Setzen Sie die Spritzpistole erst auler Betrieb, wenn diese nur noch klares
Reinigungsmittel verspritzt.

Die gesamte Spritzanlage ist bis zum nachsten Einsatz drucklos zu schalten.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom

Hersteller des Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile

nicht enthalten:

* halogenierte Kohlenwasserstoffe (z. B. 1,1,1, Trichlorethan, Methylen-Chlorid
usw.)

*  Sauren und saurehaltige Reinigungsmittel

» regenerierte Losemittel (sog. Reinigungsverdinnungen)

*  Entlackungsmittel.

Die 0.g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische Reaktionen

und fiihren zu Korrosionsschaden.

Reinigen Sie die Spritzpistole

» vor jedem Farb- bzw. Materialwechsel.

* mindestens einmal wochentlich.

*  materialabhangig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wochentlich.

Ausfiihrliche Reinigung

1. Zerlegen Sie die Pistole.
2. Reinigen Sie den Luftkopf und die Materialdise mit einem Pinsel und dem
Reinigungsmittel.
3. Reinigen Sie alle Gbrigen Bauteile und den Pistolenkdrper mit einem Tuch und
dem Reinigungsmittel.
4. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem dinnen Fettfilm:
*  Nadelfeder
» alle gleitenden Teile und Lagerstellen.
Die beweglichen Innenteile sind wenigstens einmal wdchentlich zu fetten. Die
Federn sollten stéandig mit einem leichten Fettiiberzug versehen sein. Verwenden Sie
dazu WALTHER PILOT Pistolenfett und einen Pinsel. AnschlieRend wird die
Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.
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10 Entsorgung

Die Spritzmedien sowie die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materialien
sind den Gesetzen und Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu entsor-
gen.

Warnung
Beachten Sie die Hinweise des Herstellers der Spritz- und Reinigungsmittel.
Unachtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von Mensch und Tier.

1" Technische Daten

Gewicht

PILOT TERRA mit FlieRbecher: 530 g

PILOT TERRA mit Materialanschluss: 425 g

Anschlisse

Spritzluft: G 1/4*
Materialzufuhr: G 3/8°
Dusenausstattung nach Wahi: 1,0¢1418mmo
Luftkopfe: 6-Loch-Luftkopf

8-Loch-Luftkopf (LVLP)

Druckbereiche

Eingangsluftdruck: max. 8 bar

Materialdruck: max. 5 bar

max. Betriebstemperatur: 43°C

Schallpegel

(gemessen in ca. 1m

Abstand zur Spritzpistole) 83 db (A)

Luftverbrauch:

Zerstauberluftdruck Rundstrahl in I/min. Breitstrahl in I/min.
1 bar 100 130
2 bar 170 210
3 bar 230 290
4 bar 290 360
5 bar 360 450
Typ LVLP: Bei einem Eingangsdruck von 3,5 bar betragt der Luftverbrauch 270 I/min.

Technische Anderungen vorbehalten.

18
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Declaration of CE-Conformity @

We, the manufacturers of the equipment, hereby declare under our sole respon-
sibility that the product(s) described below conform to the essential safety require-
ments. This declaration will be rendered invalid if any changes are made to the equip-
ment without prior consultation with us.

Manufacturer WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 /787 -0

Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

www.walther-pilot.de < e-mail: info@walther-pilot.de

Type Designation Manual Spray Guns PILOT TERRA
PILOT TERRA Gravity-Feed Cup V 11 801
PILOT TERRA Material Connection V11 802

PILOT TERRA-LVLP  Gravity-Feed Cup V 11 811
PILOT TERRA-LVLP Material Connection V 11 812

Intended purpose Processing of sprayable media

Applied Standards and Directives

EU-Mechanical Engineering Directives 2006 / 42 / EC
94 / 9 EC (ATEX Directives)
DIN EN ISO 12100-1

DIN EN ISO 12100-2 DIN EN 1953
EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Specification according 94 /9 / EC
. Tech.File,Ref.:
Category 2 Part marking N2GcT6 2417

Authorized with the compilation of the technical file:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Special remarks :

The named product is intended for installation in other equipment. Commissioning is
prohibited until such time as the end product has been proved to conform to the
provision of the Directives 2006 / 42 / EC.

Wuppertal, the 1st of April 2014

pp. (€ ﬂ%}x’/

Name: Torsten Broker
Position: Manager, Design and Development

This Declaration does not give assurance of properties in the sense of product liability. The safe-
ty instructions provided in the product documentation must be observed at all times.
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Replacement Parts

@

PILOT TERRA
Gravity-feed cup

PILOT TERRA
Material Connection

@\
o[
V 11 801 03 XX3 ﬂ
V 11 811 03 XX3 (LVLP)

Py

T
V 11 802 03 XX3 v
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

N°

Description

Qty. | Article-No.

Qty. | Article-No.

Air cap nut compl.

1

1

Air cap

Air cap (LVLP)

3.1

Material nozzle*

3.2

Needle seal Packing comp.

3.3

Material needle compl.*

34

Needle spring

1 V 15 118 03 XX3*

1 V 15 118 13 XX3*

Gun body compl.

5.1

Valve shaft seal

52

Valve cone compl.

Valve spring

54

Washer

5.5

O-Ring

1 V 17 118 01 000

1 V 17 118 02 000

Spring bushing

Adjusting screw

Round/ wide jet adjustment
compl.

Double nipple
(Material connection)

10

Double nipple
(Air connection)

1

Trigger compl.

12

Gun key

13

Gravity-feed cup compl.

* When ordering replacements please quote the respective sizes.

Accessories

Walther Pilot gun grease
(Pads 8 -109)

Article-No.

V 00 000 00 001
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Nozzle / needle sets

The nozzle / needle sets consist material nozzle, needle seal packing comp., mate-
rial needle compl. and needle spring (N° 3).

Article-No.
PILOT TERRA Gravity-feed cup V 15 118 03 XX3*
PILOT TERRA Material Connection V 15 118 13 XX3*

Nozzle sizes optional:

=1,0=14-18mmo

Air valve sets

WALTHER has PILOT TERRA Gravity-feed cup and PILOT TERRA material
connection air valve sets available for the manual spray guns containing the fol-

lowing items:

Valve shaft seal, valve cone compl., valve spring, washer and O-Ring (N°5).

Article-No.
PILOT TERRA Gravity-feed cup V17 118 01 000
PILOT TERRA Material Connection V 17 118 02 000
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1 General
1.1 Model Identification

Model: Manual Spray Gun PILOT TERRA

Type: PILOT TERRA Gravity-Feed Cup V 11 801
PILOT TERRA Material Connection V 11 802
PILOT TERRA-LVLP Gravity-Feed Cup V11 811

PILOT TERRA-LVLP Material Connection V 11 812

Manufacturer: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +202 / 787-0
Fax: +202 / 787-2217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 Intended use

The manual spray guns PILOT TERRA Gravity-Feed Cup and PILOT TERRA
Material Connection are designed to be used exclusively for sprayable media, such
as:

*  paints and lacquers

. greases, oils and corrosion preventives

e ceramic glazes

Aggressive materials must not be sprayed.

If the material you intend to spray is not included in the above list, please contact
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal, for further information.
Please note that sprayable materials may only be applied to workpieces and /or
similar objects.

The temperature of the spraying material must not exceed 43°C.

The term "normal use” also implies that all safety warnings, operating handling
details, etc., as stated in these operating instructions are carefully read, understood
and duly complied with.

This equipment complies with the explosion protection requirements of Directive
94/9/EC (ATEX) for the explosion group, equipment category and temperature class
indicated on the type plate. When using the equipment, the requirements specified
in these Operating Instructions must be observed at all times.

The technical data indicated on the equipment rating plates and the specifications in
the chapter "Technical Data" must be complied with at all times and must not be
exceeded. An overloading of the equipment must be ruled out.

The equipment may be used in potentially explosive atmospheres only with the
authorisation of the relevant supervisory authority.

The relevant supervisory authority or the operator of the equipment are
responsible for determining the explosion hazard (zone classification).

The operator must check and ensure that all technical data and the marking of the
24



equipment in accordance with ATEX are compliant with the necessary requirements.
The operator must provide corresponding safety measures for all applications in
which the breakdown of the equipment might lead to danger to persons.

If any irregularities are observed while the equipment is in operation, the equipment
must be put out of operation immediately and WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
must be consulted.

Grounding / Equipotential Bonding
Measures must be taken to ensure that the spray gun is sufficiently grounded
(earthed) by means of a conductive air hose (maximum resistance 108 Q).

1.3 Inappropriate use

The spray gun can’t be used for any application not included in the instructions. Any
other use is improper. Some sample of improper use:

»  Spray in direction of people or animals

»  Spray liquid nitrogen

2 Technical Description

PILOT TERRA: Manual spray gun for conventional atomisation
PILOT TERRA-LVLP: Manual spray gun vapour-reduced

Model versions: * with gravity-feed cup

» with material connection

When pulling the trigger (N° 11) the valve cone opens first (N° 5.2) (pre-air) and the
material needle (N° 3.3) is pulled back only after this. Closing takes place in reverse
order.

The material flow rate is dependent on the diameter of the nozzle and the adjustment
of the material pressure at the pressure tank or material pressure regulator. In addi-
tion, the material flow rate can be controlled by screwing the adjusting screw (N° 7)

in or out.

3 Safety instructions

3.1 Identification of safety instructions

Warning

The pictogram and the urgency level “Warning“ identify a possible danger to
persons.

Possible consequences: Slight to severe injuries.

é Attention

The pictogram and the urgency level “Attention” identify a possible danger to
material assets.
Possible consequences: Damage to material assets.
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Note
The pictogram and the urgency level “Note” identify additional information for the
safe and efficient operation of the spray gun.

3.2

>

General Safety instructions

All applicable accident prevention rules and regulations as well as other recog-
nised industrial safety and health rules and regulations must be observed at all
times.

Use the spray gun only in well-ventilated rooms. Fire, naked flames and smo-
king are strictly prohibited within the working area. WARNING — during the
spraying of flammable materials (e.g. lacquers, adhesives, cleaning agents,
etc.), there is an increased risk to health as well as an increased risk of explosi-
on and fire.

You must ensure that the spray gun is properly earthed (grounded) either sepa-
rately or in connection with the equipment with which it is being used (max.
resistance 10° Q).

Before carrying out maintenance or servicing work, always ensure that the air
and material feed to the spray gun have been de-pressurised. Risk of injury!

When spraying materials, do not place your hands or other parts of the body in
front of the pressurised nozzle or the spray gun.
Risk of injury!

Never point the spray gun at persons or animals. Risk of injury!

Always observe the spraying and safety instructions given by the manufacturers
of the spraying material and the cleaning agent. Aggressive and corrosive mate-
rials in particular can be harmful to health.

Always wear hearing protection when using the gun or when in the vicinity of a
gun that is in use. The noise level generated by the spray gun is approx. 86
dB(A).

Exhaust air containing particles (overspray) must be kept away from the working
area and personnel. In spite of these measures, always wear the regulation
breathing masks and protective overalls when using the gun. Airborne particles
represent a serious health hazard!

After carrying out assembly or maintenance work, always ensure that all nuts,
bolts and screw connections have been fully tightened before the gun is used.

Use only original replacement parts, since WALTHER can only guarantee safe
and fault-free operation for original parts.

For further information on the safe use of the spray gun and the spraying mate-
rials, please contact WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D-42327
Wuppertal, Germany.
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4 Supply line Connection

Warning
Air hoses which are installed with a hose grommet must be additonally secured with
a hose clamp.

Design: Gravity-feed cup

1. Fasten the compressed air hose to the air con-
nection (N° 10) of the spray gun.

2. Fill the gravity-feed cup with the material to be
sprayed. Close the cup.

3. Switch on the pneumatic system.

The spray gun can be taken into operation.

Air connection

Design: Material connection

1. Fasten the compressed air hose to the air con- ANy 4
nection (N° 10) of the spray gun. B

2. Fasten the material supply hose to the material
connection (N° 9) of the spray gun.

3. To allow the air in the material hose to escape,
operate the trigger, until a uniform material
spray exits the nozzle; the gun can now be Material <%

closed again. connection

The gun is now ready to be operated.

PiLOT TERRA

Air connection

5 Operational Handling

The following requirements must have been met before you can operate the spray
gun:

*  The spray air pressure must be applied at the spray gun.

*  The material pressure must be applied at the spray gun.

Note

The material pressure shall not exceed - 5 bar, as, otherwise, the functional relia-
bility of the spray gun will suffer.
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Warning

Always relieve the pressure from the spray gun after work is completed. The pres-
surized lines may rupture and persons standing nearby may be injured by the
escaping material.

Note
The gun must be flushed with a suitable solvent before initial commissioning to
prevent contamination of the spraying material.

Spray Pattern Test

Spray pattern tests should be performed whenever:

» the spray gun is taken into operation for the first time.

* the spraying medium is changed.

» the spray gun was taken apart for servicing or repairs.

The spray pattern can be tested using a work piece sample, a sheet of metal, card-
board or paper.

6 Spray pattern adjustments

The spray pattern of the PILOT TERRA can be changed by adjusting the gun as
follows:

Round / Wide Jet adjustment

The adjusting screw is used to adjust the width
of the spray jet. The jet can be changed to a
wide jet by turning the screw anti-clockwise
(screwing out) and to a round jet by turning the
screw clockwise (screwing in).

Setting the Material Flow Rate

The material flow rate can be adjusted by
screwing the adjusting screw in or out. The
flow rate is increased by turning the screw
anti-clockwise (screwing out) and decreased
by turning the screw clockwise (screwing in).

Material
connection<

PiLOT TERRA

Air connection
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6.1

Correcting spray pattern flaws

The following table shows the settings you can use to change the spray pattern.

c——/D

desired spray result

Spray pattern
test

Fault

Required adjustment

Spray pattern is split in
the centre

setting a wider spray pattern

Spray pattern is too thick | °
at the ends

Setting a more rounded spray
pattern

The spray pattern shows | ¢
rather large droplets

Increase the nozzle air pres-
sure

Material application in
the centre of the spray
pattern is very thin

Decrease the nozzle air pres-
sure

Spray pattern is split in
the centre

Increase the nozzle diameter
Reduce nozzle air pressure
Increase material pressure

LIRS

Spray pattern is very * Reduce material pressure
spherical * Increase nozzle air pressure
7 Troubleshooting and fault rectification
Warning

Prior to any seervicing and repair work: Make sure that the spray gun is in unpres-
surized condition, i.e. air input must be shut off - if not, imminent risk of injury.

Fault

Cause

Remedy

Gun is dripping

Material needle or nozzle soiled or

damaged

Spring bushing (N° 6) turned too

far to the back

* Clean or replace

* Adjust by turning
clockwise

Pulsating or
unsteady jet

Not enough material in material

tank

Cup is tilted too much during
spraying operation

Material nozzle loose or damaged

* Top-up material level

» Keep it level

 Fasten or replace

Gun keeps blo-
wing in off-position

Valve spring (N° 5.3) or
valve cone (N° 5.2) damaged

* Replace
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8 Conversion and repair

If a jet contour other than those already described is desired, the spray gun has to
be re-tooled. Air cap, material nozzle and needle packing together form a unit - the
nozzle insert assembly. Always change the complete insert assembly to maintain the
desired spray finish quality.

Warning
Prior to any repairs/replacements: Make sure that the spray gun is in unpressurized
condition, i.e. air must be shut off - if not, imminent Risk of Injury.

Note
In order to perform the following procedures, please refer to the exploded diagram at
the beginning of these operating instructions.

Replacement of the material nozzle and the air cap

1. Unscrew the air cap nut (N° 1).

2. Remove the air cap (N° 2).

3. Unscrew the nozzle (N° 3.1) (ws 19) from the gun body (N° 4).
Reassembile in reverse order.

Replacement of the material needle

1. Remove the adjusting screw (N° 7).

2. Remove the needle spring (N° 3.4).

3. Pull the material needle (N° 3.3) out of the gun body.
Reassemble in reverse order.

Replacement of the needle seal

1. Disassemble the needle as described above.

2. Unscrew the lever shank screw and the lever screw and remove the trigger
(N° 11).

3. Remove the needle packing gland out of the gun body.

4. Remove the needle seal (N° 3.2) (Use a thin wire, one end of which is bent into
a hook, for this purpose).

Reassemble in reverse order.

Note
Never reinstall a used needle seal, as otherwise the functional sealing reliability of
the spray gun will not be guaranteed.

Note

All movable and sliding parts (except the material needle!) must be greased with
WALTHER PILOT gun grease (Art.-Nr.: V 00 000 00 001) before installation in the
gun body.
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9 Cleaning

Attention

Never place the spray gun in solvent or another cleaning agent. The perfect function
of the spray gun can otherwise not be guaranteed. Do not use any hard or pointed
objects for cleaning. WALTHER, Wuppertal, will not accept warranty claims for
damages resulting from inappropriate cleaning.

The gun does not need to be dismantled for cleaning.

1. Fill the cleaned gravity-feed cup with a cleaning fluid compatible with the
sprayed material.

2. Operate the spray gun.

3. Do not stop the spray gun until clear cleaning fluid emerges from the nozzle.

The entire system should then be depressurised until the gun is used again.

Clean the spray gun only with cleaning agents which have been recommended by
the manufacturer of the sprayed material and which do not contain the following
constituents:

* halogenated hydrocarbons (e.g. 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, etc.)
* acids and acidic cleaning fluids

* regenerated solvents (so-called cleaning thinners)

*  paint removers

The above-mentioned constituents cause chemical reactions on electroplated
components, resulting in corrosion damage.

Clean the spray gun

*  before each change of spraying material

+ atleast once a week or

» several times a week if required by the spraying medium and depending on the
degree of fouling.

Complete Cleaning
1. Disassemble the spray gun.
2. Clean the air cap and the material nozzle with a soft brush and cleaning fluid.
3. Clean all other components and the gun body with a soft cloth and cleaning fluid.
4. Coat the following parts with a thin layer of grease:

* needle spring

« all sliding parts and bearing points.

The moving internal parts must be greased at least once a week.

The springs should always be coated with a thin layer of grease. For this, always use
WALTHER PILOT gun grease and a soft brush. Assemble the gun again in reverse
order.
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10 Waste Disposal

Waste spraying media and waste material from cleaning and servicing must be

disposed of in accordance with all applicable local and national regulations.

Warning

Observe the instructions issued by the manufacturers of the spraying and cleaning
material at all times. The improper disposal of waste material endangers the health

of human beings and animals!

11 Technical Data

Weight:

PILOT TERRA with grafity-feed cup:
PILOT TERRA with material connection:

Connections
Atomizing Air:
Material Inlet:

Nozzle sizes available:
Air Caps:
Pressure ranges

Input air pressure:
Material pressure:

max. operating temperature:

Noise Level
(measured at approx.1 m
from the spray gun)

Air consumption:

530 g
4259

G 1/4*

G 3/8°

101418 mmo
6-bore-air cap
8-bore-air cap (LVLP)
max. 8 bar

max. 5 bar

43°C

83 db (A)

Atomising air pressure Round jet in I/min. Wide jet in I/min.
1 bar 100 130
2 bar 170 210
3 bar 230 290
4 bar 290 360
5 bar 360 450
Type LVLP: At an inlet pressure of 3.5 bar, the air consumption is 270 I/min.

Right to effect technical changes reserved.
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Déclaration de conformité EC o

En tant que fabricant de cet appareil, nous déclarons en toute responsabilité que

le produit décrit ci-dessous est conforme aux exigences de sécurité et de protection de
la santé actuellement en vigueur. Toute modification sans autorisation de notre part ou
utilisation inadéquate de l'appareil, annulent la validité de cette déclaration.

Fabricant WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kéarntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 / 787 - 0

Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

Dénomination du Pistolets de pulvérisation manuels PILOT TERRA
modele PILOT TERRA a godet gravité V 11 801
PILOT TERRA a raccordement matiere V 11 802
PILOT TERRA-LVLP a godet gravité V 11 811
PILOT TERRA-LVLP a raccordement matiere V 11 812
Utilisation Application de matiéres pulvérisables

Normes et directives appliquées

Directive UE sur les machines 2006 / 42 / EC
94 /9 EC (directives ATEX)
DIN EN ISO 12100-1

DIN EN ISO 12100-2 DIN EN 1953
EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Normes et directives appliquées 94 /9 / EC
A . désignation de Tech.File,Ref.:
Catégorie 2 Fappareil @ N2GcT6 2417

Personne chargée de la compilation des documents techniques :
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Indications particuliéres:

Le produit est congu pour étre intégré a un autre équipement. La mise en service n'est
pas autorisée avant I'établissement de la conformité du produit final avec la directive
2006 / 42 | EC.

Wuppertal, le 1 avril 2014

op. (€ [hds-

Nom: Torsten Broker
Position dans I'entreprise: chef de I'exécution et du développement

Cette déclaration ne constitue pas un engagement de responsabilité dans le sens de la garantie
du pro?,ult. Les consignes de sécurité contenues dans les instructions de service devront étre
respectées.
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Piéces de rechange:

PILOT TERRA
godet gravité

I

T
V 11 801 03 XX3
V 11 811 03 XX3 (LVLP)

PILOT TERRA P
a raccordement ) f
matiére H-“

V 11 802 03 XX3
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

N°

Description

Pce. | Piece N°

Pce. | Piece N°

Ecrou de téte & air compl.

1

1

Téte a air

Téte a air (LVLP)

3.1

Buse a matiere*

3.2

Garniture d’aiquille compl.

3.3

Aiguille de matiére compl.*

34

Resort d'aiguille

1 V 15 118 03 XX3*

1 V 15 118 13 XX3*

Corps de pistolet complet

5.1

Joint tige de valve

52

Cone de valve compl.

53

Resort de valve

54

Rondelle

5.5

Joint torique

1 V 17 118 01 000

1 V 17 118 02 000

Douille de resort

Vis de réglage

Réglage jet rond/ large
compl.

Raccord double
(raccordement matiére)

10

Raccord double
(raccordement d’air)

1

Gachette compl.

12

Clé pour pistolet

13

Godet gravité compl.

* Indiquez toujours le calibre des piéces de rechange lors de la commande.

Accessoires

Graisse pour pistolets Walther Pilot
(Coussinet 8 - 10 g)

Piece N°

V 00 000 00 001
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Kits de buses / d‘aiguilles

consistant en buse a matiére, garniture d’aiquille compl., aiguille de matiére compl.
et resort d‘aiguille (N° 3).

Piéce N°
PILOT TERRA godet gravité V 15 118 03 XX3*
PILOT TERRA raccordement matiére V 15 118 13 XX3*

Tailles de buse au choix:

=10=14=18mmaoa

Kits de vannes d‘air

WALTHER propose des kits de vannes d’air contenant les articles suivants pour
ses pistolets de pulvérisation manuels PILOT TERRA a godet a gravité et PILOT
TERRA a raccordement de matiére:

Joint tige de valve, cdne de valve compl., resort de valve, rondelle et joint torique
(N° 5).

Piéce N°
PILOT TERRA godet gravité V 17 118 01 000
PILOT TERRA raccordement matiére V 17 118 02 000

37




1 Généralités

1.1 Caractérisation du modéle

Modeéle: Pistolet de pulvérisation manuel PILOT TERRA

Type: PILOT TERRA a godet gravité V 10 801
PILOT TERRA a raccordement matiére V 10 802
PILOT TERRA-LVLP a godet gravité V 10 811

PILOT TERRA-LVLP a raccordement matiere V 10 812

Fabricant: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +202 / 787-0
Fax:  +202/787-2217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 Utilisation courante

Les pistolets de pulvérisation manuel PILOT TERRA a godet gravité et PILOT TERRA
a raccordement matiére sont exclusivement destinés a I‘application de matieres pul-
vérisables. Exemples:

* Laques et peinture

*  Graisses, huiles et anticorrosifs

*  \ernis céramique

Les matiéres agressives ne peuvent pas étre pulvérisées.

Si la matiére que vous souhaitez pulvériser n‘est pas mentionnée ici, adressez-vous
a WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

La matiére pulvérisable doit exclusivement étre appliquée sur des objets ou piéces a
usiner.

La température de la matiere de pulvérisation ne doit pas dépasser 43°C.
Le terme ,utilisation courante® présuppose que toutes les instructions et consignes
dfutilisation ont été lues, comprises et suivies.

L‘appareil est conforme aux exigences de protection contre les explosions de la
directive 94 / 9 CE (ATEX) pour le groupe, la catégorie d‘appareils et la classe de
température indiqués sur la plaque signalétique. Il est indispensable de respecter les
indications de ces instructions de service.

Suivez les intervalles de maintenance et d'inspection prescrits.

Les indications des plaques signalétiques ou dans le chapitre Données techniques
doivent étre absolument respectées et ne doivent pas étre dépassées. La surcharge
de l‘appareil doit absolument étre évitée.

L‘appareil ne doit étre exploité en atmosphére explosive qu‘en fonction des instruc-
tions des autorités compétentes.

La détermination du danger d‘explosion (classification des zones) incombe aux
autorités compétentes ou a I‘exploitant.

L‘exploitant devra absolument s‘assurer que toutes les données techniques
38
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correspondent aux exigences ATEX.
L‘exploitant devra prendre les mesures de sécurité correspondantes en cas
d‘applications pouvant représenter un danger pour les personnes.

Au cas ou des défauts de fonctionnement de I'appareil seraient constatés, il vous
faudra immédiatement mettre I‘appareil hors service et en avertir WALTHER Spritz-
und Lackiersysteme.

mise a la terre / compensation de potentiel
Vous devrez veiller a ce que la mise a la terre du pistolet de pulvérisation soit
correctement assurée par un flexible d‘air conductible (résistance max. 108 Q).

1.3 Utilisation inappropriée

Les pistolets ne doivent pas étre utilisés a d‘autres fins que celles spécifiées dans le
paragraphe ,Utilisation courante®. Toute autre utilisation est considérée inadéquate.
Exemples de pulvérisations inadéquates:

* La pulvérisation sur des personnes ou des animaux.

*  La pulvérisation d‘azote liquide.

2 Caractéristiques techniques

PILOT TERRA: pistolet de pulvérisation conventionnelle

PILOT TERRA LVLP: pistolet de pulvérisation a brouillard de pulvérisation
réduit

Version: * a godet gravité

* a raccordement matiére

En cas d‘actionnement de la gachette (N° 11), le cone de valve (N° 5.2) s‘ouvre tout
d‘abord (air initial), puis I‘aiguille de matiére (N° 3.3) est seulement retirée. La ferme-
ture s‘effectue dans I‘ordre inverse.

Le volume du débit de matiere dépend du calibre de la buse et du réglage de la
pression matiére effectué a partir du réservoir sous pression ou du détendeur d‘air.
La régulation du débit de matiere peut aussi étre effectuée en serrant ou desserrant
la vis de réglage (N° 7).

3 Consignes de sécurité
3.1 Signalisation de sécurité
Danger

Le symbole et l'avertissement ,danger” signalisent un risque potentiel pour les
personnes.
Conséquences possibles: blessures graves ou légéres.

Attention
Le symbole et I'avertissement ,attention” signalisent un risque potentiel pour les
biens. Conséquences possibles: dégats matériels.
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Recommandation

Le symbole et I'avertissement ,recommandation” signalisent les informations com-
plémentaires, nécessaires au bon fonctionnement et a la sécurité d’utilisation du
pistolet.

3.2 Consignes générales de sécurité

» Respectez les mesures de prévention des accidents ainsi que toutes les mesu-
res de sécurité en vigueur et les réglements de la médecine du travail.

» Niutilisez le pistolet que dans une zone de travail bien ventilée. Toute source
d‘étincelle est interdite dans la zone de travail. L'application de produits trés
inflammables (laques, adhésifs et solvants) augmente les risques d‘explosion et
d‘incendie.

» Assurez-vous que le pistolet de pulvérisation, indépendant ou en connexion
avec l‘appareil sur lequel il est monté, est doté d‘'une mise a la terre suffisante
(résistance maximale 10:Q2).

» Fermez l‘alimentation en matiére et en air du pistolet avant tous travaux de
maintenance ou d‘entretien — risque de blessure.

» Maintenez la main ou toute autre partie du corps éloignée de la buse sous pres-
sion du pistolet pendant I‘application — risque de blessure.

» Ne dirigez pas le pistolet vers les personnes ou les animaux - risque de bles-
sure.

» Suivez le mode d‘emploi et les consignes de sécurité des fabricants de matiéres
pulvérisables et de solvants. Les matiéres corrosives ou caustiques en particu-
lier peuvent nuire a la santer et causer des dégats matériels.

» Portez une protection contre le bruit dans la zone de travail. Le niveau sonore
du pistolet en opération est de 86 db(A) et peut entrainer des troubles auditifs.

» Les vapeurs chargées de particules résiduelles doivent étre évacuées loin de la
zone de travail et du personnel. Utilisez un masque de protection ainsi que des
vétements de travail réglementaires lors de la pulvérisation. Les particules en
suspension sont un danger pour la santé.

Vérifiez aprés I‘assemblage que tous les écrous et vis sont bien serrés.

N‘utilisez que des pieces de rechange originales car dans ce cas seulement
WALTHER garantit la fiabilité et la sGreté du fonctionnement.

» Pour toute information complémentaire sur sdreté d‘utilisation ainsi que les
matiéres qui y sont utilisées , adressez-vous a WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.
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4 Raccordement des conduits d‘alimentation

Danger
A Les flexibles air qui sont fixés par une douille devront étre équipés d‘une bague de
sUreté supplémentaire.

Version: Godet gravité

1. Fixez le tuyau d‘air comprimé sur le raccord
d‘air (N° 10) du pistolet de pulvérisation.

2. Remplissez le godet a gravité avec la matiére a
pulvériser. Fermez le godet a gravité.

3. Ouvrez I'alimentation d‘air comprimé.

Le pistolet est prét pour la mise en service.

PLOT TERRA

raccordement
d’air

Version: Raccordement matiére

1. Fixez le tuyau d‘air comprimé sur le raccord
d‘air (N° 10) du pistolet de pulvérisation.

2. Fixez le tuyau d‘alimentation de matiére sur le
raccord de matiere (N° 9) du pistolet de pulvéri-
sation.

3. Afin de laisser échapper l‘air se trouvant dans le
flexible de matiéere, actionner la gachette jusqu‘a  raccordement <
ce quun jet de matiére régulier sorte de la matiere
buse; le pistolet peut alors étre refermé.

PiLOT TERRA

Le pistolet est maintenant prét a I'emploi.
raccordement
d’air

5 Mise en service et manipulation

Avant la mise en service assurez-vous que:
* la pression air de pulvérisation est présente au pistolet.
* la pression matiére est présente au pistolet.

A Attention
La pression matiere ne doit pas dépasser

«  5bar
Dans ce cas seulement le bon fonctionnement et la slreté du pistolet peuvent étre
garantis.
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Danger
Relachez la pression du pistolet aprés chaque utilisation. Risque d’explosion des
conduits sous pression. Risque de blessure.

Recommandation
Avant la premiére mise en service, le pistolet doit étre rincé au moyen d‘un solvant
adapté afin de ne pas souiller la matiere a pulvériser.

Essai d’application

Un essai d’application est nécessaire quand:

* le pistolet est utilisé pour la premiere fois.

* une nouvelle matiere est utilisée.

* le pistolet a été désassemblé pour maintenance ou réparation.

L'essai d’application peut s’effectuer sur une piéce-test, sur de la tole, du carton ou
du papier.

6 Régulation du jet

La régulation du jet de modéle PILOT TERRA peut étre modifiée par les réglages
suivants:

Réglage jet large ou jet rond

La vis de réglage permet d‘ajuster la largeur
du jet. Un réglage vers la gauche (desserrer)
permet d‘obtenir un jet large. Un réglage vers
la droite (serrer) permet d‘obtenir un jet rond.

Régulation du débit matiére
Le débit matiere se régule en serrant ou des-
serrant la vis de réglage. Le débit est aug-
menté en desserrant vers la gauche, il est
réduit en serrant vers la droite.

Raccordement
matiére

PILOT TERRA

Raccordement d’air
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6.1 Correction d’un jet imparfait

Le tableau suivant indique les réglages pouvant modifier la forme du jet.

(: Résultat d’application recherché

Essai Défaut Réglage nécessaire
d’application

Le jet est trop épais au

milieu du jet. * Augmentez la largeur du jet

Le jet est trop épais

aux extrémités du jet * Augmentez la rondeur du jet

Le jet produit des écla-

» Augmentez la pression de pulvérsation
boussures

L’application est trop-

: . * Réduisez la pression de pulvérisation
mince au milieu

* Augmentez le diamétre de buse
* Reéduisez la pression de pulvérisation
* Augmentez la pression matiere

Le jet se divise au mili-
eu

» Réduisez la pression matiere
* Augmentez la pression de pulvérisation

JUULRL

L’application est ovale

7 Défauts de fonctionnement: causes et remédes

Q Danger
Fermez |‘alimentation en air du pistolet avant tous travaux de conversion et mainte-
nance - risque de blessure

Défaut Causa Remeéde

Aiguille / buse encrassée ou abimée | * Nettoyez ou remplacez

Le pistolet goutte | pouille de resort (N° 6) trop en arri- | » Resserrez légérement
ere (a droite)

Pas assez de matiere dans le réser- | « Remplir le réservoir
voir
Jet saccadé ou

hésitant Le godet est trop incliné pendant la | « Maintenir plan

ulvérisation
p * Resserrez-la ou

La buse est desserrée ou abimée remplacez-la

Le pistolet souffle | Le ressort de valve (N° 5.3) ou le

a l'arrét. cone de valve (N° 5.2) est abimé * Remplacez-le
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8 Conversion et maintenance

Pour modifier le jet au-dela des possibilités qui viennent de vous étre présentées, il
vous faudra convertir le pistolet. Les tétes a air /buses /aiguilles nécessaires a
I‘application d‘une matiére particuliere constituent un ensemble unique — le systéme
de buse. Pour garantir la continuité de votre qualité d‘application, remplacez toujours
le systéme dans son ensemble.

Danger
A Fermez I‘alimentation en air du pistolet avant tous travaux de conversion et mainte-
nance - risque de blessure.

Recommandation
Avant de procéder aux opérations suivantes, consultez le croquis détaillé.

Remplacement de buse et de la téte a air

1. Desserez I'écrou de téte a air (N° 1).

2. Sortez la téte a air (N° 2).

3. Sortez la buse (N° 3.1) du corps du pistolet (N° 4) avec une clé de 19.
Procédez inversement pour I‘assemblage d‘une nouvelle buse et des autres piéces.

Remplacement de I‘aiguille

1. Retirez la vis de réglage (N° 7).

2. Sortez le ressort d’aigulle (N° 3.4).

3. Tirez Iaiguille (N° 3.3) du corps du pistolet.
Procédez inversement pour |‘assemblage.

Remplacement d‘une garniture d‘aiguille non étanche

1. Sortez I‘aiguille comme il est décrit avant.

2. Desserez la vis de tige de levier et la vis de levier et sortez la gachette (N° 11).

3. Desserez la garniture d’aiguille du corps de pistolet.

4. Sortez le la garniture joint d’aiguille (N° 3.2) (pour ce faire utilisez éventuelle-
ment un fil de fer mince dont I‘extrémité forme un crochet).

Procédez inversement pour I'assemblage.

Recommandation
La garniture d‘aiguille sortie de la partie avant du pistolet ne devra pas étre réutilisée;
I'étanchéite et la sareté du fonctionnement ne sont pas garantis.

Recommandation

Toutes les pieces mobiles (sauf l'aiguille) et coulissantes devront étre enduites avant
le montage avec Graisse pour pistolets Walther Pilot (Art.-Nr.: V 00 000 00 001).
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9 Nettoyage

Attention

Ne jamais placer le pistolet pulvérisateur dans des solvants ou tout autre produit de
nettoyage. Dans le cas contraire, le bon fonctionnement du pistolet pulvérisateur ne
peut pas étre garanti. Ne jamais utiliser d’objets pointus ou durs pour le nettoyage.
Les dommages causés par un nettoyage inapproprié ne sont pas couverts par la
garantie de WALTHER, Wuppertal.

Vous pouvez nettoyer le pistolet dans le démonter.

1. Remplissez le godet gravité propres avec I‘agent de nettoyage correspondant a
la matiere de pulvérisation.

2. Mettez le pistolet en service

3. Narrétez le service du pistolet que lorsque I‘agent nettoyant pulvérisé est
parfaitement clair.

L‘équipement de pulvérisation, pression fermé doit étre mis a I‘arrét jusqu‘a la
prochaine utilisation. Nutilisez pour le nettoyage que des agents nettoyants recom-
mandés par le fabricant de la matiére pulvérisée et ne contenant pas les éléments
suivants:

*  Hydrocarbures halogénés (1,1,1 trichloréthane, chlorure de méthyléne etc)

* Acides et agents nettoyants acides

+  Solvants recyclés (agents nettoyants dilués)

+  Décapants.

Ces éléments génerent des réactions chimiques oxydantes.

Nettoyez le pistolet:

+ A chaque changement de couleur ou de matiére

*  Au moins une fois par semaine

+ Selon la nature de la matiére ou le degré d‘encrassement plusieurs fois par
semaine.

Nettoyage complet

1. Démontez le pistolet.

2. Nettoyez la téte a air et la buse avec un pinceau enduit de I‘agent nettoyant.

3. Nettoyez toutes les autres piéces et le corps du pistolet avec un chiffon enduit
de I'agent nettoyant.

4. Lubrifiez les pieces suivantes avec une fine pellicule de graisse:
* Ressort d‘aiguille
»  Toutes les piéces coulissantes et les logements

Lubrifiez les piéces internes mobiles au moins une par semaine. Les ressorts doivent
étre enduits en permanence d‘une fine pellicule de graisse. Utilisez pour ce faire la
graisse pour pistolets WALTHER PILOT et un pinceau. Procédez inversement pour
le réassemblage du pistolet.
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10 Fluides résiduels

Les matiéres de pulvérisation et les déchets découlant du nettoyage et de la main-
tenance devront étre éliminés conformément aux prescriptions légales et directives
correspondantes.

Danger

Respectez les consignes du fabricant de la matiére de pulvérisation et de I‘agent
nettoyant. Une gestion inadéquate des déchets représente un danger pour la santé
des hommes et des animaux.

1 Données techniquees

Poids

PILOT TERRA avec godet gravité: 530 g
PILOT TERRA avec a raccordement matiere: 425 g
Raccord

Air de pulvérisation: G 1/4*
Alimentation matiére: G 3/8"

Tailles de buses:

1,0¢14+18mmg

Téte a air: 6-trous-téte a air
8-trous-téte a air (LVLP)

Pression

Pression d‘air d‘entrée: max. 8 bar

Pression matiére: max. 5 bar

Température max. de service: 43°C

Niveau sonore

(mesuré a 1m du pistolet) 83 db (A)

Consommation d‘air:

Pression d’air de pulvérisa- Jet rond a I/min. Jet large a I/min.
tion
1 bar 100 130
2 bar 170 210
3 bar 230 290
4 bar 290 360
5 bar 360 450
Type LVLP: La consommation d‘air est de 270 I/min. avec une pression d‘entrée de 3,5 bar.

Sous réserve de modifications techniques.
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Declaracion de conformidad CE G

Como fabricante de este aparato, certificamos bajo nuestra plena responsabilidad que
el producto descrito mas abajo cumple con los requisitos de seguridad y proteccion de
la salud en vigor. Cualquier modificacién sin autorizacién previa o uso inadecuado del
aparato anulan la validez de esta declaracion.

Fabricante WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 / 787 - 0

Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

www.walther-pilot.de * e-mail: info@walther-pilot.de

Denominacién del Pistolas de pulverizacion PILOT TERRA
modelo PILOT TERRA con depésito de gravedad V 11 801
PILOT TERRA con toma de material V 11 802

PILOT TERRA-LVLP con depésito de gravedad V 11 811
PILOT TERRA-LVLP con toma de material V 11 812

Uso aplicacion de materiales pulverizables

Normas y directivas aplicadas

Directiva EU sobre las maquinas 2006 / 42 / EC
94 / 9 EC (directivas ATEX)
DIN EN ISO 12100-1

DIN EN ISO 12100-2 DIN EN 1953

EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Especificacion en el sentido de 94 /9 / EC

Categoria 2 aparato @ N2GcT6 2417

Persona autorizada para la compilaciéon de la documentacioén técnica:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Indicaciones particulares:

Este aparato esta disefiado para integrarse a otro equipo. La puesta en marcha no
se autoriza hasta que la conformidad del producto final con los requisitos de la direc-
tiva 2006 / 42 / EC no haya sido establecida.

Wuppertal, el 01 de abril 2010

op. (€ [Imds-

Nombre: Torsten Bréker
Puesto: Jefe de la construccion y del desarrollo

Esta declaracion no constituye una declaracion de responsabilidad en cuanto a la caracteristicas
estipuladas en la garantia del aparato. Las consignas de seguridad de las instrucciones de uso
deben seguirse.
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Partes de recambio:

PILOT TERRA
Depésito de gravedad

Toma de material

)

V1
V1

(V\
o[
80103 Xx3 |
811 03 XX3 (LVLP)

PILOT TERRA PR
Wi
|

i
T

V 11 802 03 XX3 N
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

Pos.

Description

Uds.

Referencia N°

Uds.

Referencia N°

tuerca del cabezal de aire
compl.

1

1

cabezal de aire

cabezal de aire (LVLP)

3.1

Tobera*

3.2

Guarnicién de aguja compl.

3.3

Aguja de material compl.*

34

Resorte de aguja

V 15 118 03 XX3*

V 15 118 13 XX3*

Cuerpo de la pistola compl.

5.1

Junta de vastago de valvula

52

Cono de valvula compl.

53

Resorte de valvula

54

Arandela

5.5

Junta térica

V 17 118 01 000

V 17 118 02 000

Casquillo de resorte

Tornillo de ajuste

Regulacion del chorro
ancho/redondo completa

Boquilla

(Toma de material)

10

Boquilla

(Toma de aire)

1

Gatillo compl.

12

Llave de la pistola

13

Depésito de gravedad compl.

* Al encarganos piezas de recambio, indiquenos siempre los respectivos tamanos.

Accesorios

Grasa de pistola WALTHER PILOT
(almohadilla 8 - 10 g)

Referencia N°

V 00 000 00 001
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Juegos de toberas/agujas

Juegos de toberas/agujas se compone de una tobera, una guarnicién de aguja
compl., una aguja de material completa* y una resorte de aguja (pos. 3).

Referencia N°

PILOT TERRA Depésito de gravedad V 15 118 03 XX3*

PILOT TERRA Toma de material V 15 118 13 XX3*

Tamano de tobera a escoger

=1,0=14-18mmo

Juegos de valvulas de aire

Para las pistolas de pulverizacion manuales PILOT TERRA depésito de gravedad y
PILOT TERRA toma de material WALTHER ofrece juegos de valvulas de aire que
incluyen los siguientes articulos:

Junta de vastago de valvula, cono de véalvula completo, resorte de valvula, aran-
dela y junta torica (pos. 5).

Referencia N°

PILOT TERRA Depdsito de gravedad V 17 118 01 000

PILOT TERRA Toma de material V 17 118 02 000
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1 Aspectos generales

1.1 Identificacion de los modelos

Modeélos: Pistola de pulverizacién PILOT TERRA

Tipo: PILOT TERRA con deposito de gravedad V 10 801
PILOT TERRA con toma de material V 10 802
PILOT TERRA-LVLP con depésito de gravedad V 10 811
PILOT TERRA-LVLP  con toma de material V 10 812

Fabricante: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +202/787-0
Fax: +202/787-2217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 Uso previsto

Las pistolas PILOT TERRA depésito de gravedad como PILOT TERRA toma de mate-
rial se prestan a la aplicacion de toda clase de materiales pulverizables, como por
ejemplo:

* lacas y pinturas

e grasas, aceites y anticorrosivos

*  barnices

No esta permitido pulverizar materiales agresivos.

Si la presente lista no incluye los materiales que Ud. utiliza, consulte a WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal. EI material sélo se puede aplicar
sobre objetos o piezas.

La temperatura del producto pulverizado no debe exceder los 43°C.
El termino ,uso comun® presupone que todas las consignas e instrucciones de
servicio hayan sido leidas, entendidas y seguidas.

Este aparato cumple con los requisitos de protecciéon contra las explosiones de la
directiva 94 / 9 CE (ATEX) para el grupo, la categoria y la clase de temperatura en la
placa de caracteristicas. Es indispensable respetar las indicaciones de estas instruc-
ciones de servicio. Siga los intervalos de mantenimiento y revision prescritos.

Siga cuidadosamente las indicaciones de las placas de caracteristicas y del capitulo
Datos técnicos. Hay que evitar absolutamente una sobrecarga del aparato. El
aparato solo debera utilizarse conforme a las instrucciones de las autoridades com-
petentes.

La determinacion del peligro de explosiéon incumbe a las autoridades compe-
tentes o al usuario (clasificacion de las zonas).

El usuario debe asegurarse que los datos técnicos corresponden exactamente a los
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requisitos ATEX.

El usuario debera tomar las medidas de seguridad necesarias en el caso de aplica-
ciones susceptibles de representar un peligro para las personas.

Si se constatan disfuncionamientos del aparato, ponga inmediatamente el aparato
fuera de servicio y avise a WALTHER Spritz- und Lackiersysteme.

puesta a la tierra / compensacion de potencial
Tendra que asegurarse que la pistola de pulverizacion esté debidamente puesta a la
tierra por medio de un flexible de aire conductor(resistencia maxima 10° Q).

1.3 Uso no apropiado

No se debera utilizar la pistola para otros fines que aquellos definidos en el parrafo
Uso comun. Se considera indebido cualquier otro tipo de uso. Incluidas en esta
categorla:

* la pulverizacion de producto hacia personas o animales.

* la pulverizacion de nitrigeno liquido.

2 Descripcion técnica

PILOT TERRA: pistola de pulverizacion convencional

PILOT TERRA LVLP: pistola de pulverizaciéon con reduccién de niebla
Modelo: » con Depdsito de gravedad

» con Toma de material

Accionando el gatillo (pos. 11) se abre primero el cono de valvula (pos. 5.2) (aire de
entrada) y justo después se retrae la aguja de material (pos. 3.3). El cierre se pro-
duce a la inversa.

El caudal de material depende del calibre de la tobera y del ajuste de la presion del
material en el calderin o en el regulador de presién del material. También se puede
ajustar el caudal de material aflojando o sujetando el tornillo regulador (pos. 7).

3 Indicaciones de seguridad
3.1 Identificacion de las indicaciones de seguridad

é Advertencia
El pictograma y el grado de prioridad “Advertencia” marcan un peligro potencial
para personas.
Posibles consecuencias: lesiones graves o leves.

é Atencion
El pictograma y el grado de prioridad “Atencién” marcan un peligro potencial para
objetos.
Posibles consecuencias: dafios materiales.
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Indicacién
El pictograma y el grado de prioridad “Indicacion” sefialan informaciones adiciona-
les para el trabajo seguro y eficaz de la pistola de pulverizacion.

3.2

>

Indicaciones de seguridad generales

Deben cumplirse las normativas de prevencién de accidentes pertinentes, asi
como otras regulaciones oficiales sobre seguridad técnica y salud en el trabajo.

Utilice la pistola de pulverizacion unicamente en espacios bien ventilados. En el
area de trabajo esta prohibido encender fuego y fumar. Al pulverizar productos
facilmente inflamables (p.ej. lacas, colas, agentes de limpieza, etc.) existe un
alto peligro para la salud, de explosion y de incendio.

Debe garantizarse que la pistola de pulverizacion, por separado o conectada al
aparato al que estd montada, tiene la puesta a tierra suficiente (resistencia maxi-
ma 10°Q).

Antes de cada mantenimiento y reparacién quite la presién de la entrada de aire
y de material a la pistola de pulverizacion - Peligro de lesiones.

Al pulverizar materiales no ponga las manos ni otras partes del cuerpo delante
de la tobera de la pistola de pulverizacion sometida a presién - Peligro de lesio-
nes.

No dirija la pistola de pulverizacién a personas ni animales - Peligro de lesio-
nes.

Tenga en cuenta las indicaciones de procesamiento y seguridad del fabricante
del material de pulverizado y agentes de limpieza. Especialmente los productos
agresivos y causticos pueden provocar dafios en la salud.

En el area de trabajo de la pistola de pulverizacion lleve protecciéon para los
oidos. El nivel acustico emitido por la pistola de pulverizacion de aprox. 86 dB
(A) puede producir lesiones auditivas.

El aire de salida con particulas debe mantenerse alejado del area de trabajo y
del personal de servicio. A pesar de ello, utilice una proteccién reglamentaria
para las vias respiratorias y ropa de trabajo reglamentaria cuando procese
materiales con la pistola de pulverizacion. Las particulas flotantes son nocivas
para la salud.

Después de los trabajos de montaje y mantenimiento preste atencion en todo
momento a que las tuercas y tornillos estan apretados correctamente.

Utilice solo piezas de recambio originales ya que WALTHER unicamente puede
garantizar un funcionamiento seguro y sin problemas de estas piezas originales.

Para consultas sobre el uso no peligroso de la pistola de pulverizacion, asi
como sobre los productos a emplear con la misma, péngase en contacto con
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D - 42327 Wuppertal.
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4 Conexion de los empalmes de alimentacion

Advertencia
Las mangueras de aire montadas con boquillas se deberan fijar ademas con una
abrazadera para flexibles.

Disefio: Deposito de gravedad

1. Fije la manguera de aire comprimido en la toma
de aire (pos. 10) de la pistola de pulverizacion.

2. Llene el depésito de gravedad con el material
que se va a pulverizar. Cierre el deposito.

3. Conecte la alimentacion de aire comprimido.

La pistola esta lista para la puesta en servicio.

PLOT TeRRA

Toma de aire

Diseno: Toma de material

1. Fije la manguera de aire comprimido en la toma
de aire (pos. 10) de la pistola de pulverizacion.

2. Fije la manguera de alimentacion de producto
en la conexion de material (pos. 9) de la pistola
de pulverizacion.

3. Paradejar salir el aire encerrado en la mangue-

ra de material, accione el gatillo hasta que Toma de
salga un chorro de material homogéneo por la material b
tobera. Ahora puede volver a cerrarse la pisto- £
la. 6
i

. o Toma de aire
Con ello la pistola esta lista para su uso.

5 Puesta en servicio y manejo

Antes de poner en funcionamiento la pistola de pulverizacion tiene que cumplirse la
siguiente condicion:

» La pistola de pulverizacion debe haber alcanzado la presion del aire de pulveri-
zacion.

» La pistola de pulverizacion debe haber alcanzado la presién del material o el
vaso de fluido debe estar lleno de material.
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Atencion

La presién del material no puede estar ajustada por encima de

e 5 bar de lo contrario no se garantiza un servicio seguro de la pistola de pulve-
rizacion.

Advertencia

La pistola de pulverizacién debe despresurizarse siempre al concluir el trabajo. Los
conductos que permanezcan bajo presion podrian reventar y el material proyectado
podria lesionar a las personas de las inmediaciones.

Indicacién
Antes de la primera puesta en funcionamiento debe aclararse la pistola con un
disolvente adecuado para no contaminar el producto de pulverizado.

Crear prueba de diagrama de pulverizacién

Debe generarse siempre una prueba grafica de pulverizacion en los siguientes
casos:

*  Enla primera puesta en funcionamiento de la pistola de pulverizacion.

*  Cuando se cambie el producto.

*  Cuando se haya desarmado la pistola para su mantenimiento o reparacion.
La prueba de pulverizacion se puede efectuar sobre una pieza de prueba, una
chapa, cartén o papel.

6 Modificar el diagrama de pulverizacién

Es posible modificar el chorro de la PILOT TERRA con los siguientes ajustes:

Regulacion del chorro ancho o redondo

p S Se regula el ancho del chorro con el tornillo

Sfow = 7 regulador. Girando a la izquierda (aflojar) se
. logra un chorro ancho, girando a la derecha

(sujetar) se logra un chorro redondo.

Regulacion del caudal de material

El caudal de material se regula aflojando o
sujetando el tornillo regulador. Un giro hacia la
izquierda (aflojar) incrementa el caudal, un
giro hacia la derecha (sujetar) reduce el cau-
dal.

Toma de
material

PiLOT TERRA

Toma de aire
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6.1 Eliminar fallos en un diagrama de pulverizacion

La siguiente tabla le muestra los ajustes que pueden influir en el diagrama de pulve-

rizacion. (U ) Resultado de pulverizado deseado

Prueba de diagrama

S Desviacion
de pulverizacién

Ajuste necesario

Diagrama de pulverizacion .
demasiado grueso en el centro

Ajustar una forma de chorro de
pulverizado mas ancha

Diagrama de pulverizacion
demasiado grueso en los
extremos

Ajustar una forma de chorro de
pulverizado mas redondeada

Diagrama de pulverizacién con | ¢
gotas bastante gruesas

Aumentar la presion del aire de
pulverizacion

Capa de material demasiado
fina en el centro del diagrama
de pulverizacion

Reducir la presion del aire de
pulverizacion

Diagrama de pulverizacion .
fraccionado en el centro

Aumentar el diametro de la
tobera

Reducir la presion del aire de
pulverizacion

Aumentar la presién del mate-
rial

Diagrama de pulverizacion
muy abombado

IR

Reducir la presion del material
Aumentar la presién del aire de
pulverizaciéon

7 Busqueda y eliminacién de errores

Q Advertencia
Cierre siempre la alimentacion del aire en la pistola antes de proceder a cualquier
trabajo de modificacion o reparacion - riesgo de heridas.

Fallo Causa

Remedio

Aguja o tobera defectuosas o sucias

La pistola gotea Casquillo de resorte (pos. 6) dema-

siado hacia atras

* Desmontar y limpiar

* Sujetar un poco el regula-
dor (hacia la derecha)

Hace falta material en el calderin

Depésito demasiado inclinado durante
Chorro irregular la aplicacion

Tobera floja o dafiada

* Rellenarlo

* Enderezarlo

« Sujetarla,cambiar el anillo
del distribuidor de aire

La pistola sigue
soplando en condi-
cion de reposo

Resorte de valvula (pos. 5.3) o cono
de valvula (pos. 5.2) dafiados

* Recambiarlos
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8 Reequipamiento y reparacion

Si desea ajustar el chorro mas alla de las posibilidades arriba mencionadas, tendra
que modificar la pistola. Para ello, WALTHER le ofrece una seleccion amplia de
conjuntos de cabezas neumaticas, toberas y agujas. La cabeza neumatica, la tobera
y la aguja necesarias para la aplicacion de un material particular forman un conjunto
unico: el sistema de tobera. Para asegurar la calidad de su aplicacion recambie
siempre el sistema completo.

Advertencia
Cierre siempre la alimentacion del aire en la pistola antes de proceder a cualquier
trabajo de modificacion o reparacion — riesgo de heridas.

Indicacion
Use el dibujo detallado que se encuentra al principio de estas instrucciones de ser-
vicio para realizar los trabajos siguientes.

Recambio de tobera y cabeza neumatica

1. Afloje la tuerca del cabezal de aire (pos. 1).

2. Quite la cabezal de aire (pos. 2).

3. Afloje la tobera (pos. 3.1), con una llave de 19 del cuerpo de la pistola (pos. 4).
Proceda en la orden inversa para el montaje de la tobera y de las otras partes.

Recambio de la aguja de material

1. Retire la tornillo de ajuste (pos. 7).

2. Quite el resorte de aguja (pos. 3.4).

3. Extraiga la aguja (pos. 3.3) del cuerpo de la pistola.
Proceda en la orden inversa para el montaje.

Recambio de la junta de aguja defectuosa

1. Quite la aguja siguiendo las instrucciones de arriba.

2. Destornille el tornillo de vastago del gatillo y el tornillo de gatillo y quite el gatillo
(pos. 11).

3. Afloje la prensaestopas de aguja del cuerpo de la pistola.

4. Extraiga la junta de aguja (pos. 3.2) (use para ello un alambre fino con una
extremidad en forma de gancho).

Proceda en la orden inversa para el montaje.

Indicacion
La empaquetadura extraida del cuerpo de la pistola no se debe volver a usar ya que
su estanqueidad no se puede garantizar.

Indicacion

Todos los componentes moviles y deslizantes deben engrasarse antes del montaje
en el cuerpo de la pistola con grasa para pistolas WALTHER PILOT.

(Referencia N°: V 00 000 00 001)
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9 Limpieza

Atencion

No coloque nunca la pistola de pulverizacion en disolvente o en otro agente de lim-
pieza. De lo contrario no se garantiza un funcionamiento correcto de la pistola de
pulverizacién. Para la limpieza no utilice objetos duros ni puntiagudos. WALTHER,
Wuppertal, no se hace responsable de los dafios causados por una limpieza inade-
cuada.

Se puede limpiar la pistola sin desmontarla.

1. Rellene el depdsito de gravedad limpio con un producto de limpieza compatible
con el material de aplicacion.

2. Ponga la pistola en servicio.

3. No pare el servicio hasta que el producto de limpieza saga completamente limpio.

Desconecte la presion del aparato hasta su proximo uso. Soélo utilice productos de
limpieza recomendados por el fabricante del material de pulverizaciéon y que no
contengan los siguientes elementos:

»  Hidrocarburos halogenados (p.ej. 1,1,1 tricloretano, cloruro de metileno etc.)

«  Acidos o agentes &cidos

» Disolventes regenerados (productos de limpieza diluidos)

*  Productos de decapado

Estos elementos generan reacciones quimicas de oxidacion al entrar en contacto
con las partes galvanizadas de la pistola.

Limpie la pistola

* antes de cada cambio de color o de material

* al menos una vez a la semana

*  segun el tipo de material o el nivel de ensuciamiento varias veces a la semana.

Limpieza completa
1. Desmonte la pistola.
2. Limpie la cabeza neumatica y la tobera con un pincel y el producto de limpieza
3. Limpie el cuerpo de la pistola y las partes restantes con una gamuza empapa
da con el producto de limpieza.
4. Unte las piezas siguientes con una fina pelicula de grasa:
* Resorte de la aguja
* Todas las partes deslizantes.

Las piezas interiores méviles deben engrasarse al menos una vez por semana.

Los resortes deberan tener en todo momento un revestimiento fino de grasa.
Utilice para ello la grasa para pistolas WALTHER PILOT y un pincel. A continuacion
se monta la pistola de pulverizacion en sentido inverso.
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10 Eliminacion de desechos

Los fluidos residuales resultando de la limpieza o del mantenimiento se deberan
evacuar de acuerdo a las normas y leyes vigentes.

Advertencia
Siga las instrucciones de los fabricantes de materiales pulverizables y agentes lim-
piadores. Una evacuacion precaria es peligrosa para la salud y el medio ambiente.

1 Datos técnicos

Peso

PILOT TERRA con depésito de gravedad: 530 g

PILOT TERRA con toma de material: 425 g

Conexion

Aire de pulverizacion: G 1/4*

Introduccion de material: G 3/8¢

Sistema de toberas a escoger 1,014+1,8mmaog
Cabezas neumatica de 6 orificios

de 8 orificios (LVLP)

Limites de presion

Presién del aire de entrada: max. 8 bar
Presion del material: max. 5 bar
Température max. de service: 43°C

Nivel de ruido
(medido a una distancia
de 1 m de la pistola) 83 db (A)

Consumo del aire:

Presion del aire de Chorro redondo Chorro largo
pulverizacion a l/min. a l/min.
1 bar 100 130
2 bar 170 210
3 bar 230 290
4 bar 290 360
5 bar 360 450
Tipo LVLP: Con una presion de entrada de 3,5 bar, el consumo de aire es de 270 I/min.

Nos reservamos el derecho a modificaciones técnicas.
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3asBneHue o cooTBeTCTBMM HOpMam EC @

Mbl, M3rOTOBWTESb YCTPOMCTBA, NMOA CBOK NUYHYH OTBETCTBEHHOCTb 3asiBfisieM

0 TOM, YTO u3genve, ykasaHHOe B OMUCaHWU HUXKE, COOTBETCTBYET CrieLuanbHbIM
OCHOBOTONararLuM TpeboBaHUsM k obecrnedeHuo Ge3onacHocTy 1 oxpaHe Tpyaa. B
Crny4yae BHECEHWS1 B YCTPOMCTBO HE COIMacoBaHHbIX C HaMV U3MEHEHWI UMK B Cryyae
UCMOSIb30BaHUSI YCTPOWCTBA He MO Has3HaYeHWl faHHoe 3asiBreHue TepsieT CBOH
IOPUANYECKYIO CUTTY.

WsrotoButenn WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Ten.: +49(0)202 /787 -0

dakc: +49(0)202 / 787 - 2217
www.walther-pilot.de « e-mail: info@walther-pilot.de

O6o3HayeHue TUNa PyuyHble nuctonetbl-pacnbinuteny PILOT TERRA
PILOT TERRA HanuBHoW cTakaH4mk V 11 801
PILOT TERRA Matpybok ans matepmana V 11 802

PILOT TERRA-LVLP HanuneHon ctakaH4nk V11 811
PILOT TERRA-LVLP Matpybok ans matepmana V 11 812

HasHauyeHue [MepepaboTka pacnbinseMbIx MaTepuanos

MNpumMeHUMble HOPMbI U OUPEKTUBbI

Oupektuea EC no mawwmHam 2006/42/EC
94 / 9 EC (gupektuBbl no B3pbiBo3awute ATEX)
DIN EN ISO 12100 yactb 1

DIN EN ISO 12100 yactb 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Cneuudmkauum B cMbicrne aupektuBbl 94/9/EC
06 Cchbinka Ha
KaTeropus 2 o3uateHne N2GcT6 Tex. chann:
yCcTponcTBa 5417

Jlvuo, ynonHoMo4yeHHoe Ha cocTaBrieHne TeXHU4eCKOW AOKYyMeHTauuu:
Huko Kosanbcku, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Ocobble ykasaHus:

YkasaHHOe usgenuve npeaHasHayeHo Afst MOHTaxa B Apyroe YCTporUcTBO. BBoA B akcnnyaTaumio
3anpeLleH 4O Tex Mnop, noka He OydeT yCTaHOBNEHO COOTBETCTBME KOHEYHOro npodykTa
IupexTnee 2006/42/EC.

BynnepTtans, 1 anpens 2014 r.

S
OT UMEHM (§ /}'h)&’/

Mwms: TopcteH Bpékep
[omKHOCTb Ha NPeanpUATUN: Ha4YanbHKK OTAENa KOHCTPYMPOBAHUS U pa3paboTku

[aHHoe 3asBneHne He rapaHTMpPYyeT Kakux-nMbo XxapaKTEPUCTUK C TOUKW 3pEHUSI OTBETCTBEHHOCTU
nsrotoBuTenst 3a uspenve. Heobxoammo cobnofaTb MHCTPYKUMM MO TEXHWKe GesonacHocTw,
cogepkalumecst B JOKYMEHTaUUM K U3Lenuio.
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MepeyeHb 3anacHbIX YacTewn

ug

PILOT TERRA
CTakaH4uK

V 11 801 03 XX3
V 11 811 03 XX3 (LVLP)

PILOT TERRA S
Martpy6ok ans 4 j{'s
maTepuana ﬁ

V 11 802 03 XX3
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

Mos.

O603Ha4eHue

L. Aptukyn Ne

L. Aptukyn Ne

[arka BO3QYLUHOM ronoBku,
B KOMM/.

1

1

BosgywwHasi ronoska

BosaywHas ronoska (LVLP)

3.1

Conno nogayn marepunana*

3.2

YnnoTtHaoLlwas npoknaaka
UrMbl, B KOMMA.

3.3

Mrna nogaun matepuana, B
Komnn.*

34

Mpyxu1Ha nrnbl

1 V 15 118 03 XX3*

1 V 15 118 13 XX3*

Kopnyc nucroneta, B KoOMn.

5.1

YNNoTHeHNe LWITOKa KnanaHa

52

KoHycHbIV 3aTBOp KnanaHa,
B KOMMJI.

53

MpyxuHa knanaHa

54

MNopgknagHas wanba

5.5

YNnoTHUTENbHOE KOombLO
Kpyrnoro ce4yeHusa

1 V 17 118 01 000

1 V 17 118 02 000

MpyxvHHas BTynka

PerynnpoBoYHbIN BUHT

MexaHn3m perynmpoBaHusi
KPYTNOW/LUMPOKON CTpyM,
B KOMMJI.

[1BOVHOM HUNNenb
(natpybok ans matepuana)

10

[BOMHON HMNNenb
(NHeBMaTHYeckuii naTpyGok)

1

CnyCcKOBOW MexaHn3Mm,
B KOMMJI.

12

Kntouw gnsa nuctonerta

13

HanuBHoW cTakaHuuk,
B KOMMJ.

* Npu 3aka3e 3anyacten 06a3aTenbHO yKa3biBaiTe COOTBETCTBYIOLLMIA pa3Mep.
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anHaAﬂe)KHOCTM

KoHcucteHTHas cmaska gns ApTukyn Ne

nuctonetoB WALTHER PILOT \V 00 000 00 001
(mogywka 8-10T)

ConnoBble/MrnoBbie KOMMMEKTbI

ConnoBble/urnoBble KOMMMEKTbl COCTOST W3 confa nojayu Matepuana,
YMMOTHSAOWEN MpOoKnagku Wbl B KOMMMEKTe, WMMbl Nogayn maTtepuana B
KOMMIEKTe U NPYXWHbI urnbl (No3. 3).

AprT. Ne:
PILOT TERRA HanuBHoOW cTakaHumK V 15 118 03 XX3*
PILOT TERRA Matpybok ons matepuana V 15 118 13 XX3*

YcraHaBnuMBaemblie conna no Bbl60py:

=10=14-18mMm 0o

KomnnekTbl BO3AYLWHbIX KrlanaHoB

dupma WALTHER ans pyyHbix nuctonetos-pacnbeinutenen PILOT TERRA c Ha-
nuBHbIM cTakaHumkom n PILOT TERRA ¢ natpy6kom ans matepuana npeanaraet
KOMMMEKTbl BO3AYLUHbIX KNanaHoB, COAepKallme criegyoLine apTukyrbl:

YNMNOTHEHME LUTOKa KnanaHa, KOHYCHbI 3aTBOp KiarnaHa B KOMMMEKTe, MpYyXuHa
KnanaHa, nogkrnagHas warnba v ynnoTHUTENbHOE KOrbLO KPYrioro ceveHus (rnos. 5).

ApT. Ne:
PILOT TERRA CrakaH4uk V 17 118 01 000
PILOT TERRA MaTtpybok gnst maTepuana V 17 118 02 000
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1 O6Lwue cBeneHun

11 O6o3HayeHue moaenu

Mopenb: Py4Hon nuctoneTt-pacnblnuTenb PILOT TERRA

Tun: PILOT TERRA HanueHoOM cTakaH4mk V 11 801
PILOT TERRA Matpybok ana matepuana V 11 802
PILOT TERRA-LVLP  HanuBHOW cTakaH4nk V 11 811

PILOT TERRA-LVLP  Tatpybok anst matepuana V11 812

UsrotoButenb: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Ten.: +202/787-0
®akc: +202 / 787-2217
www.walther-pilot.de ¢ E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 MpumeHeHMe NO Ha3Ha4YeHuro

PyuHbie nuctonetol-pacnbinunteny PILOT TERRA ¢ HanvBHbIM CTakaHYMKOM, a Takke
PILOT TERRA c¢ natpybkoMm ans matepuana npeaHasHayYeHbl UCKNIOYUTENBHO AN
nepepaboTkn pacnbifseMblx cped, Hanpumep:

*  IaKOB W KPaCOK,

*  KOHCWUCTEHTHbIX CMa3oK, Macen u aHTUKOPPO3UMOHHLIX CPEACTB,

*  Kepamuyeckow rnasypw.

PacnbineHve arpeccuBHbiX MaTepmnanoB He JOMyCKaeTCs.

Ecnu matepuwansl, npegHasHadeHHble ANs pachbieHus, He MNpuBEAEHbl 34eChb,
obpatuteck B hupmy WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Bynneptans.
Pacnbinsemble cpeactBa MOryT HaHOCUTBCSI TONMbKO Ha obpabaTbiBaeMble aetanm
1 NpeaMeTbl.

Temnepatypa pacnbifisieMoro Matepuarna He MoXeT npesbiwarb 43 °C. MpumeHeHne
Mo HasHa4YeHuto NoapasyMeBaeT Takke, UTO BCe yKasaHusl U TpeboBaHWs HacTOsILLEN
MHCTPYKLUMW MO 3Kcniyatauum 6yayT npounTaHbl, NOHATbLI U COGMIOAEHbI.

YctporictBo yaosneTBopsieT TpeboBaHusim Oupektuebl 94/9/EC no B3pbiBO3alLmTe
(ATEX) ona ykasaHHOM Ha (UPMEHHOW Tabnuyke rpynmnbl B3pbIBOOMACHOCTH,
KaTteropmm ycTponcTBa W TemnepaTypHoro knacca. [pwu askcnnyaTaumm 3T0ro
ycTponcTBa Heobxooumo obsizatenbHO cobnogate ykaszaHus  HacTosLero
pykoBoAcTBa no akcnnyataumn. Heobxogmmo cobrnogate  yCTaHOBIEHHYHO
NepuoANYHOCTbL OCMOTPOB 1 TEXHNYECKOTo 0bcnyxmBaHus. Heobxoaumo obssaTtensHo
cobnofatb XxapakTepUCTUKK, YKasaHHbIe Ha NacnopTHbIX Tabrnuykax ¢ TEXHUYECKMMU
OaHHbIMU, UMW XapakTEPUCTMKW, W3MNOXEHHble B rmaBe «TexXHUYeckne OaHHbley,
NpeBbILLEHNE 3TUX XapakTEPUCTUK He [OMyCKaeTcs.

HeobxoanMo MCKMiounTb Neperpysku ycTpoiicTea. lpumeHeHMe ycTpoicTBa BO
B3PbIBOOMNACHbIX 30HAX AOMYCKAETCs TONbKO CTPOro B COOTBETCTBUU C NMPeANCaHUAMM
KOMMETEHTHOrO opraHa TexHaasopa.

B komneTeHUUIO opraHa TexHag3opa wunu 3KcnnyaTMpy|ou4el7| opraHunsauyunmu
BXOAUT onpegernieHne B3pbiIBOOMACHOCTHU (pacnpep,eneHMe no 30HaM).

OpraHu3auus, ocyLLlecTBnsALWasa SKcnnyaTaumio, AoMmKHa NpoBepuTb 1 obecnedunTb
COOTBETCTBME BCEX TEXHUYECKMX XapakTepuUCTMK M obo3HayeHuii cornmacHo ATEX
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BCEM  HeoGXOoOAUMbIM  NpeaBapuUTENbHO  3adaHHbIM  MapameTpam  no
B3pbIBOGE30NACHOCTML.

B cnyyasix, koraa Bbixof YCTPOMCTBA U3 CTPOSi MOXKET NPUBECTM K yrpo3e Ans nogen,
aKcrnyaTupytoLlee nNpeanpusiTue LOMKHO NPeayCMOTPETb COOTBETCTBYHOLLME MEPbI
©6e3onacHocTu.

Ecnn B xope akcnnyatauum OyaoyT oBGHapyxeHbl kakve-To ocobeHHOCTU, crnenyet
HeMeaeHHO OTKIMIYUTb YCTPONCTBO 1 06paTtnTtbes B dupmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme.

3336MﬂeHI/Ie/BblpaBHMBaHMG noTeHunanoB

HeOGXO,D,VIMO obecneynTtb AOCTaTo4HOE 3as3eMlieHne nuctoneta-pacnbinntena c
NOMOLLBIO TOKONPOBOAALLEro BO3AYLUHOMO LWaHra (MaKcmmaanoe conpoTtusneHne
10°Q0).

1.3 HeHagnexalwee npyumeHeHue

MuctoneT-pacnbinuTenls HE MOXET WCMOMb30BaTbCsl CMNOCOGOM, OTMMYHBLIM OT
onucaHHoro B pasgene [lpumeHeHue no Ha3HayeHuro. Jlioboe nHoe NpuMeHeHue
ABnsieTcs HeHaanexawmm. K HeHaanexatiemy npyMeHeHUo OTHOCUTCS, HanpumMep:
e pacrnblfieHne maTepuanoB Ha NOAEN N KUBOTHBIX,

M pacnbiieHne Xnakoro asota.

2 TexHuyeckoe onucaHue

PILOT TERRA: MucToneT-pacnbinuTenb AN 06bIYHOrO pacnbifeHUs.
PILOT TERRA-LVLP: TMucToner-pacnbinurenb ¢ NOHMKEHHbLIM KPAaCOYHbIM TYMaHOM
WcnonHeHue: * C HaNMBHbIM CTakaH4YMKOM

* ¢ naTpybkom Ana matepuana

Mpn HaxaTMm Ha CrycKoBOW KptOYOK (Mo3. 11) cHavana OTKPbIBAETCH KOHYCHbIN
3aTBOp knanaHa (nos. 5.2) (npegsapuTenbHbIN BO3AYX), TOMNbKO 3aTEM OTOABUraeTcst
Ha3ag urna nopgadv matepuwana (nos. 3.3). 3akpbiBaHne npoucxoauT B obpaTHOM
nopsake.

Pacxog matepuana 3aBvMcuT OT AMameTpa conmna v HacTPOMKN AaBrieHns matepuana
Ha HanopHoMm 6ake WM HaACTPOWKM perynaTopa [AasneHus martepuana.
JlononHUTensHO MOXHO perynMpoBaTb KONMYeCTBO MaTtepunana nytem BKpyYMBaHWS
1 BbIKPYYMBaHUS YCTAHOBOYHOIO BMHTA (No3. 7).

3 Yka3aHusi no TexHUke 6esonacHocTu
3.1 O6o03HayeHMe yKka3aHUM NO TeEXHUKEe 6Ge30MacHOCTU

MpenynpexaeHue

[ j s MukTorpamma u ypoBeHb npuoputeta «MpeaynpexpeHue» YykasbiBalT Ha
BO3MOXHYIO OMACHOCTb Ana nogen. Bo3amoxHble NOCNencTBus: Tspkenble Wnm
nerkue TpaBMbl.

BHumaHune
MukTorpamma 1 ypoBeHb npuopuTeTa «BHUMaHMe» ykasbiBalOT Ha BO3MOXHYH
ONacHOCTb Ans MMyLLecTBa. Bo3amoxHble NOCNeacTBMA: NOBPEXAEHNE UMYLLECTBA.
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YkaszaHue

MukTorpamma n ypoBeHb npuoputeTa «YKasaHue» 0003HayalT AONOMHUTENBHYHO
MHpopmauuio, obnervatoLlyto 6esonacHyto 1 acpdekTMBHYO paboTy C NUCTONETOM-
pacnblinuTenem.

3.2 O6Lwme ykasaHusl O TeXHUKe 6e30MacHOCTU

» Heobxogumo cobrniogaTh cneuuanbHble npeanucaHns no npodgunakTuke
HecuyacTHbIX CIy4YaeB, a Takke Npoyve obLlenpu3HaHHble npaBuiia TeXHUKU
6e30MacHOCTY 1 NPOU3BOACTBEHHON MEAULIHBI.

» Kcnonb3oBatb nNMCTOMNET-pacnbiMTeNb TOMbKO B XOPOLLO MPOBETPMBAEMbIX
nometleHusx. Micnonb3oBaHne OrHsl, OTKPbITbIX MCTOYHUKOB CBETA U KypeHue B
30He paboTbl 3anpelieHo. [pu pacnbineHWM NerkoBOCNNaMeHSILLMXCS
MaTepuanoB (Hanpumep, NakoB, Kresl, YNCTSALMX CPeacTB U T. 4.) BO3HMKAET
MoBbILLIEHHAsi yrpo3a [Ans 340pOBbsi, a TakkKe OMnacHOCTb B3pbiBa U
BOCMMaMeHeHUs1.

» Heobxogumo obecneuntb JOCTATOMHOE 3a3eMiieHne nucToneTa-pacnbinmMTens,
OTAENbHO WNN COBMECTHO C YCTPOWCTBOM, Ha KOTOPOM OH YCTaHOBIEH
(makcumanbHoe conpotuenenve 10°0).

> Kaxabll pa3 nepen TEXHUYECKUM OBCHYXMBaHUEM WM PEMOHTOM OTKMOYaAThb
nogadvy BO3fyxa W MaTepuana Ha nuCToneT-pacnbiiMTeNls — ONacHOCTb
nonyyeHns: TpaBMmbl.

» [pwu pacnbineHun mateprasnoB He NOACTaBMATb PYKU U Apyrve YacTu Tena nog
Haxofsileecs nop AaBreHWEM COMMO MUCTONEeTa-pacnbiiMTens — OnacHOCTb
nosnyyYeHns TpaBMmbl.

» He HanpaBnsTb NUCTONET-pacnbINUTEND HA NOOEN U XUBOTHbIX — OMacHOCTb
nony4yeHust TpaBMbl.

» Heobxogumo cTporo cobntogath ykasaHus Mo nepepaboTke U TexHUke
6e30nacHoOCTU, NPeaoCTaBMNEHHbIE M3rOTOBUTENSIMU pachbiieMoro Matepuarna
N YNCTALLKNX CpeacTB. B YacCTHOCTH, arpeccuBHbIe N edKne YncTtdume cpeacresa
MOryT HaHeCTu yLepb 300pOoBbIo0.

» B 30He paGoTbl NUCTONETa-pacnbINUTENs HOCUTb CPEACTBA 3aLUuThI cryxa. LLym
OT NucToneTa-pacnbinuTens ok. 86 Ab (A) MOXeT Bbl3BaTb HapyLLEHWE CryXa.

» Henb3s gonyckatb nonagaHWsi coaepkallero Mesrikme 4acTulbl OTBOAMMOrO
Bo3gyxa B pabouyto 30Hy M Ha pabounin nepcoHan. Bo Bpems obpaboTku
MaTepuanoB ¢ NOMOLLbIO NUCTONETa-pacnbinUTENs HeoBXoANMO NoNb30BaTbCA
npeanucaHHbIMU CpeacTBaMM 3aLLMTbl OPraHoB AblXaHus U paboyeit ogexaon.
BuTtatowme B Bo3gyxe YacTuLbl YrpoXatoT Ballemy 300POBbHO.

» [locTosiHHO cneauTb 3a TeM, 4YTOObl MOCre MOHTaXa W TEXHUYECKOro
O6Cﬂy)KI/IBaHI/I9I BCe p63b6OBbIe coeauHeHus Gbinn 3aTAHYTHI.

» Vicnonb3oBaTb TONbKO OPUrMHANbHbIE 3aMacHble YacTu, NMOCKOMbKY TOMbKO Afs
Hux WALTHER moxeT rapaHTMpoBaTb 6e3onacHyto 1 6e3ynpeynyto pabory.

» [lo nobbiM BONpocam MO MCMOMb30BaHWIO NMUCTONETa-pacnbiNUTens, a Takke
NpUMeHsieMbIM B HEM MaTepuarnam npocum obpauiateca B pupmy WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.
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4 MopgkntoyeHne NUTarOWMX TPYy60NPOBOAOB

Mpenynpexpexne
BosgyluHble wWinaHrn, KoTopble KpensiTcs C MOMOLLbI HAaKOHEYHWKa, Heobxoanmo
AONOMHUTENBHO PUKCMPOBaTL XOMYTOM.

UcnonHeHue: CTakaH4MK

1. TlpvKpenuTb LIMaHr Nodayn cxaToro Bo3gyxa kK
BO3AyLIHOMY naTpy6ky (no3. 10) nwucrtoneta-
pacnbinuTens.

2. 3anonHWTb HanMMBHOWM CTakaHYMK pacnbinsieMblm
maTepuanoM. 3aKkpbiTb HANMBHOWM CTaKaH4WK.

3. BkrounTb Nnogadvy cxaToro Bo3ayxa.

Tenepb NUCTONET rOTOB K paboTe.

PiLOT TeRRA

BosgyLuHbin
naTpy6ok

UcnonHeHue: MaTtpybok ana matepuana

1. TpukpenuTb LINaHr NoOAaYM CxaToro Bosgyxa K
BO3AyLWHOMY naTpybky (mo3. 10) nucroneta-
pacnbinutens.

2. TlpukpenuTb wWNaHr nogayv marepuvana K
naTpybky ans martepwana (nos. 9) nucronerta-
pacnbinuTens.

3. UYTtoObl ypanuTb HaxoAdawWMWACA B LUMaHre

Matpy6ok
nojayvM marepuvana BO3AyX, HaXumaTtb Ha Ans maTe- P
CMYCKOBOM KPIKOYOK, Noka maTtepuan He 6yaer puana £
BbIXOAMTb M3 COMna paBHOMEPHO; Mocne 3Toro §
MUCTONET MOXHO CHOBA 3aKpbITh. BoazyLwHblit =
Tenepb nucToneT rotos k pabore. naTpy6ok

5 Beopg B akcnnyaTtauuio/ynpaBneHue

Mepen BBOOOM NUCTONETA-PACTLINUTENS B 9KCMNyaTaLmio AOKHbI 6bITb COBMNIOAEHbI

crefylolime ycrnoBsus:

« Ha nuctoneT-pacnbinuTens OT nynbBepusatopa nogaeTcs BO3dyx Mof
[laBneHuem.

«  Ha nucronet-pacneinuterns nogaetcs Matepuan nog AaBneHueMm.

é BHumaHue
PerynupoBka gaBneHus matepuana He A0rmKHa npeBblwaThb
« 5 0Gap, nockonbky B MPOTUMBHOM cry4yae He MoxeT ObiTb obGecneveHa
B6ecnepebonHas pabota nuctoneTa-pacnblMTens.
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MpepynpexaeHue

Mo okoHuyaHuM paboTbl OaBneHWe B MUCTOMETe-pacnbinTene Bcerga HyXHO
cbpacbiBaTb. Haxopsimecs nog AaBneHvemM TpyOOMnpoBoAbl MOTyT FOMHYTb, B
pesynbrate 4ero Haxogswmecs pPsAOM JoaAM MOryT ObiTb TpaBMUPOBAHbI
BbIXOASALLMM MOA4 HAaNoOpOM MaTtepuasnom.

Yka3aHue

MucTtonet nepen nepebiM BBOAOM B J3KcniyaTtauuto HGOGXO,EWIMO NPOMbITb
noaxoadwunm pacteopuTtenem, YTOObI npenoTBpaTuTb 3arpAa3HeHne pacnbliiaemMoro
matepuana.

MpobHoe pacnbineHue

MpobHoe pacnbineHve Npon3BoaUTCS BO BCEX Cryyasix, koraa

. NUCTONET-pacnbINUTENb UCMNOMb3yeTCa B NEpPBbIN pas,

*  MPOM3BOAMTCH 3aMeHa pacrnbIfiSemMoro marepuana,

*  nucTonet 6bin pa3obpaH Anst TEXHUYECKOro 06CyXMBaHMS UNTN PEMOHTA.
IMpo6Hoe pacnbineHne MoXXHO NPOM3BOAWTL Ha TECTOBOW 3aroTOBKE, METarnm4yeckomM
nncTe, KapToHe unu bymare.

6 M3meHeHMe KapTUHbI pacnbliieHus

Ha PILOT TERRA npegyCcMOTpeHbl crieayrolmne BO3MOXHOCTU AN U3MEHEeHUs
KapTWHbI pacnblfeHuns:

YcTaHOBKa LUMPOKON M Kpyrnon hopMbl
pacnblnsemMon cTpym

PerynnpoBoYHbIn ~ BUMHT  CRYyXUT  AnNA
peryrnmpoBKN LUMPWUHBLI PacrbINaeMon CTPyW.
BpalwleHnem BneBso  (BbIKpyYMBaHMEM)
yCcTaHaBnNMBaeTCs LIMpoKas pacrbiisemas
CTpy$l, BpalleHWeM BnpaBo (BKPy4YMBaHUEM)
— Kpyrnas pacnbinsemas cTpys.

PerynupoBka pacxona maTtepuana
KonunyecTBo MaTepuana perynupyetcsi nytem
BKPYYMBaHWSA V1 BbIKPYYMBaHUS YCTaHOBOYHOTO
BMHTa. BpalleHnem BneBo (Bblkpy4MBaHUEM)
KonMyecTBO  MogaBaemMoro matepuana
yBenuuMBaeTcsi, BpalleHMem  BMpaso
(BKpyuMBaHMEeM) — yMeHbLLIAETCS.

MaTpybok ans
Matepuana

fik t% PiLOT TERRA

Bo3ayuwHbIn natpy6ok
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6.1

yCTpaHeHVIe HeKa4yeCcTBEHHOM KapTUHbI pacnbifieHnsa

B cnepgywouwen tabnuue nokasaHo, Kakum o6pa3om MNpou3BOAUTCS perynupoBka

KapTWHbI pacnblneHna.

:) XenaeMblit pesynksTaTt pacnbifieHus

Mpo6GHoe
pacnbineHue

OTKNoHeHue

Tpebyemas perynupoBka

Pacnbinexne no ueHTpy
CMULLKOM TONCTbIM CIIOeM

YcTaHoBuUTL Gonee LMpokyto hopmy
pacnbinsemMomn cTpyu

PacnbineHve cnvikom
TONCTLIM CIIOEM MO Kpasm

YctaHoBuTb Gonee kpyrnyto opmy
pacnbinsemMon cTpyu

>
C—

PacnbineHve kpynHbiMu
Kannsmm

YBenuunThL aBreHne Bosayxa Ha
nynsBepusarope

HaHeceHwne mMartepuana
CIMULLKOM TOHKUM Crioem no

LeHTpY

YMeHbLWUTL faBrieHve Bo3ayxa Ha
nynsBepusaTope

PacnbineHve no LEeHTPY
pas3nBoeHo

YBenuuuThL AMametp conna
YMeHbLUTL AaBreHue Bo3ayxa Ha
nynbBepusatope

YBenuuuTth AaBrneHne matepuana

il

BouykoobpasHas kapTuHa
pacnbineHus

YMeHbLWUTL AaBreHne marepuarna
YBenuuuThL AaBneHre Bo3ayxa Ha
nynsBepusarope

7 Mowuck u ycTpaHeHne HeucnpaBHOCTEN

MpenynpexpeHne

A\

Kaxabii pa3 nepep nepeHanagkon M pPeMOHTOM OTKMOYaTb nogady Bo3gyxa Ha

nncToneT-pacnblninTeNb — ONAacHOCTb Nony4YeHna TpaBMbl.

HeuncnpaBHOCTb

MpununHa

YcTtpaHeHue

Muctonet kanaet

Wrna wnu conno nogayv matepuana .

3arpA3HeHbl Un noBpeXxaeHbl

MpyxunHHas BTynka (nNo3. 6) BbIkpyyeHa

CIULIKOM faneko Hasag

OuncTUTb UK 3aMeHnTb

HemHoro BkpyTUTb
(Bpawatb BnpaBo)

MpepbiBUCTas unu
nynbcupytoLyas
pacnbinsiemasi cTpys

Cnvwkom mano MaTtepuana B
HanMBHOM CTakaH4unke

CTaKkaH4uK CrMLLKOM CUIbHO

HaKNOHAETCA BO BpeMs pacrnblneHns

Conno nogayn matepuana He

* BanuTb matepuan

» [epxaTb npsimo

» 3aTsHyTb, Npu Heobx.

NMoKo4A

knanaHa (nos. 5.2)

3aKpenneHo uUnv noBpexaeHo 3aMeHUTb
MuctoneT BbigyBaeT MoBpexaeHa npyxwuHa knanaHa
BO34YyX B NOMOXeHUN (no3. 5.3) unu KOHyCHbIN 3aTBOP * 3ameHuTb
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8 MepeocHalweHne n pemMoHT

Ecnn Ttpebyetca n3MeHeHWe KapTWHbl pachbifieHNsi, KOTOPOe He MOXeT ObITb
OOCTUTHYTO C MOMOLLbI0 YKa3aHHbIX Bbllle HACTPOEK, MUCTONET-pacnbinTenb
Heobxoanmo nepeocHacTUTb. BeiOpaHHas B COOTBETCTBMM C TUMOM pPachbiIIeMOro
MaTtepuana KoMOMHaumsi BO3OYLUHOW TOMOBKW, COMMa W UMbl Nogadv martepuana
COCTaBns€T OAWH y3ern — comnmnoBylo BcTaBky. COMMOBYK BCTaBKy BCErAa HYXHO
3aMeHATb LEeNMKOM, 4TOObl 06ecneuntb COxpaHeHue HeobXxoaMMoro kavecTtsa
pacnbifeHns.

Q MpepynpexpeHue
Kaxgbin pa3 nepen nepeHanagkon OTKNOYaTb nogady BO3dyXa Ha MUCTOMeT-
pacnbinuTenb — ONacHOCTb NOMy4YeHNs TpaBMbl.

YkasaHue
,D,J'Iﬂ BbINONMHEHUNA ONMMNCAHHbBIX HUXEe onepau,vuh cnenyeTnucnonb3oBaTtb I'IepCI'IeKTMBHbII7I
vyepTex, I'IpI/IBe}J,eHHbIVI B Hayane aTon WMHCTPYKUMKM MO 3Kcniyatauun.

3ameHa conna nogayv mMatepuana u Bo3ayLWHOW rofioBKu

1. OTKpyTWTb raviky BO3gyLIHON ronosku (nos. 1).

2.  CHATb BO3QYLLHYIO FOMOBKY (No3. 2).

3. C nomouwplo raevyHoro knw4va Ha 19 BbIKPYTUTH COMO Mofgadv Martepuana
(nos. 3.1) n3 kopnyca nuctoneTa (nos. 4).

MoHTax HOBOW COMNMOBOW BCTaBKU MPOM3BOANTCA B 06paTHOM nopsiake.

3ameHa urnbl nogaym maTtepmana

1. V3Bneyb perynMpoBOYHbIA BUHT (M03. 7).

2. CHATb NpyXuHy urmbl (no3. 3.4).

3. W3Bneyb urny nogaym matepuana (nos. 3.3) n3 kopnyca nucronerta.
MoHTax nponsBoanTCst B 0OpaTtHOM nopsigke.

3ameHa HerepMeTUYHOM YNNOTHAOLWEN NPOKIIaAKN UMbl

1.  CHATb nrny nogayvn matepuana, kak onmMcaHo BhblLLe.

2. OTKpyTUTb CTEPXHEBOW BWUHT KpIOYKA WM BUHT KPKOYKA M CHSTb CMyCKOBOW
mexaHu3m (nos. 11).

3. BbIKpYyTWUTb CanbHUK UFOMKM M3 Kopryca nucToneTa.

4. YpanuTb YNnoOTHSAOWY npoknagky umbel (no3. 3.2) (gns 3Toro npwm
Heo6Xx0QMMOCTN MCMNONb30BaTb TOHKYK MPOBOMOKY, KOHEL, KOTOPOW COTrHYT B
chopme HeBOMbLLIOIO KproYKa).

MoHTax nponsBoamnTCst B 0OpaTtHOM nopsigke.

YkasaHue
M3BneyeHHOe M3 nucToneTa YNoTHEHWE WIMbl HEMNb3s WUCMOfb30BaTb MOBTOPHO,
MOCKOIbKY B MPOTMBHOM criyyae He OygeTt obecneyeHa HagexHasi repMmeTusaums.

Yka3aHue

Bce nogBwxHble 1 ckomnb3siwme getanu (KpoMe Wrmbl nogadyM Matepuana) nepep
YCTaHOBKOW B KOPMyC NUCTONeTa HE06X0AMMO CMa3aTb KOHCUCTEHTHOW CMa3Kon Ans
nuctonetos npoussoacTea WALTHER PILOT (Apt. Ne: V 00 000 00 001).
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9 Yucrtka

BHumaHune

Hu B koem criyyae He norpyatb MUCTONET-pacnbiMTENb B PacTBOPUTENb UMK
apyroe uucTsee cpeactso. B npotuBHOM crnyvae 6e3ynpeyHas pabota nucronera-
pacnbIUTens He rapaHTupyeTcs. He paspeluaetcs NPUMEHSITb NPU OYNCTKE HUKaKNX
TBepdblX unu ocTtpbix npegmetoB. ®uvpma WALTHER, Bynneprtanb, He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLep6, BO3HUKLLNIA B pe3ynbTate HeHaaexallem YNCTKN.

Bo3moxkHa uncTka nuctoneTa-pacnbinmTens 6e3 pas3bopku.

1. 3anonHUTb OYMLLEHHbBIA HANMBHOW CTaKaHYMK MOAXOASILUM K pacnbliisieMoMy
mMatepuany YUCTALWMUM CPeaCcTBOM.

2.  BKHOYMTb NUCTONET-pacnbinnTenb.

3. BbIkNOUMTbL MNUCTONET-pAcCnbINUTENb TONbKO TOrga, Korda wu3 Hero Oyager
BbIXOOUTb TOMbKO MPO3payHOe YNCTSLEE CPEACTBO.

[o cnepytoLLero npMMeHeHNs AaBneHne BO BCEN PaChbIIUTENbHON YCTAHOBKE HY>KHO

cbpocuTb. [INs O4MCTKM NUCTONETa-pacnbIIMTENS MOXHO UCMONb30BaTh TONLKO Takne

YNUCTSALLME CPEACTBA, KOTOPbIE YKa3aHbl M3rOTOBUTENEM pacrbIfiieMoro Matepuana v

He cogepar CreayroLmx KOMNOHEHTOB:

*  ranoreHsamelleHHble yrnesogopoabl (Hanpumep, 1,1,1, TpuxnopaTaH,
MeTuneHxnopua u 1.4.),

*  KWCNOTbI U KACNOTOCOAEPXKALLME YNCTALLME CPEeacTBa,

*  pereHepvpoBaHHble pacTBOpUTENM (T.H. YACTSLLME pacTBOPUTENM),

e cpencTBa ANs yOaneHUs NnakoBbIX MOKPbITUN.

BbllweHa3BaHHble KOMMOHEHTbI BbI3bIBAKOT XMMUYECKME peakuunm Ha peransax

C ranbBaHUYECKNM MOKPLITUEM M NMPUBOAAT K KOPPO3UOHHBIM MOBPEXOEHMVSM.

OLII/IU.I,aTb nnucToneT-pacnbinnTenb

*  nepepn KaXaow 3aMeHON Kpacku unu matepuana,

*  He pexe 1 pasa B Hegen,

* B 3aBUCMMOCTV OT MaTepuarna 1 CTeNneHn 3arpsis3HeHrst HECKOMbKO pas B Hederto.

myb6okas uncTka

1. Pasobpartb nucTorner.
2. OuyucTnTb BO3QYLUHYIO TOMOBKY M COMMO nodadv Mmatepuarna C MNOMOLLbIO
KMCTOYKM U YMCTSALLEro cpeacTaa.
3. OuucTnTb BCe OCTaBLUMECH AE€Tany U KOpPNyC MucTorneta C NMOMOLLbI TPSAMKK
W YMCTSLLEro cpeacTaa.
4. TloKpbITb criegyowmne getany TOHKOW NIEHKOW CMa3Ku:
*  [pyxvHa vmbl
*  Bce ckonb3slme getanu 1 onopHbIE y4acTKu
[MogBWKHbIE BHYTPEHHME YaCcTW AOMKHbI CMa3sbiBaTbCA HE pexe YeM pas B Heaernto.
MpyxuHbl Bcerga [OMKHbI ObITb MOKPbITHI TOHKMM Croem cmasku. [ns aTtoro
HeobXxoAuMO NCMoNb30BaTh KOHCUCTEHTHYH CMas3Ky AN MUCTONETOB NPOM3BOACTBA
WALTHER PILOT u kuctoudky. o okoH4aHuu paboT nucToneT-pacnbiiuTernb
cobupaetcsa B 06paTHOM nopsake.
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10 YTunusauua

Pacnbinsemble cpeabl, a TakKXe O0TX0oAdbl, BO3HMKaAWLWMe BO BpeMA YUCTKU WU
TeXHU4ecKoro 06CJ'Iy)KI/IBaHI/IFI, noanexar KBaJ'II/I(*)I/ILI.I/IpOBaHHOVI N TexXHU4Yeckun
FlpaBI/IJ'IbHOIZ yTunmsauunm B COOTBETCTBUN CD.GVICTBy}OLLI,VIMI/I 3aKoHaMu 1 npasunamun.

MpepynpexaeHue

Heobxognmo cTporo cobnogate ykasaHusl, npeaocTaBreHHble W3roToBUTENSMU
pacnbINsemMoro Matepuara v YMCTALWero cpeacTaa. HenpaBunbHO yTUNM3NPOBaHHbIN
mMaTtepvan co3faeT yrpo3y 340POBbLIO JOAEN N KUBOTHbIX.

11 TexHU4YecKne gaHHbIe
Bec
PILOT TERRA ¢ HanuBHbIM CTakaH4YMKOM: 530r

PILOT TERRA c natpybkom anst matepmana: 425r

MaTtpy6kun

CxaTbln BO3AYX: pesbba 1/4"

Mopava matepuana: pes3bba 3/8"

YcTaHaBnMBaeMble conna no BbIGopy: 1,014-+-18mMm o
BO3,C|,yLIJHbIe rofiOBKU: G-HprOHHaﬂ BO3AYyLUHAA ronoBka

8-AblpoyHas Bo3gyLuHas ronoska (LVLP)

OwnanasoHbl AaBneHus

Makc. JaBMneHne BO3ayxa Ha BXOAE: Makc. 8 6ap
[aBrneHne matepuana: Makc. 5 6ap
Makc. paboyasa Temneparypa: 43 °C

YpoBeHb wyma
(n3MepeH Ha paccTosiHMM OK. 1 M
OT nucToneTa-pacnbinUTens) ok. 83 ob (A)

Pacxon Bo3pgyxa:

[OaBneHune Bo3gyxa Kpyrnas ctpys LLinpokas cTpys
nynbBepusaTtopa B n/MuH B n/MuH
1 6ap 100 130
2 6ap 170 210
3 6ap 230 290
4 6ap 290 360
5 6ap 360 450
Tun LVLP: MNMpu aaBneHuun Ha Bxoge 3,5 6ap pacxon Bo3ayxa coctaBnsieT 270 n/MuH.

Mol ocTaBnsiem 3a co6ou npaBo Ha BHeCeHWEe TEXHUYECKUX U3MEeHEeHUN.
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A, WEGIER, EHENAMWHER: UTRPFHN-RFEGHEXELARERIE
ER. RERNHEZCER EHEIRE A& NI ERL.

FliE™ WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
(BEXERRIZEERAT)

Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

FEiE: +49(0)202 /787 - 0

fEE: +49(0)202 | 787 - 2217

www.walther-pilot.de - e-mail: info@walther-pilot.de

BESZMm FZIKEHE PILOT TERRA
PILOT TERRA i V 11 801
PILOT TERRA WishE i V 11 802
PILOT TERRA-LVLP 3 V11 811
PILOT TERRA-LVLP  #1hiZ1E V 11 812

J:: i Y g

Rz AR AEF

Ex BBHLMIES 2006 / 42 /| EC
94/9 EC (ATEX#E%
DIN EN ISO 12100 £1&B4>

DIN EN ISO 12100 £2&B4> DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1
H&15494/9] ECHTE
AR,
502 REEW @ N2GcT6 B 2417
AR CHmE:

Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

FAlR T
ZrEmEEREES—RAREN. EMERLTRHFEIES 2006/42/ ECZAT, B
Fra1E Ao

Wuppertal, 201444 81H

ppa(ﬁ’/}%}\}/

% Torsten Broker
EATRENG: BITSFEHREA

HERHEERRERE. LIEFERARPHRERM.
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PILOT TERRA
M5 5

PILOT TERRA S
EHE ’371'%

s

V 11 801 03 XX3 ﬂ
V 11 811 03 XX3 (LVLP)

V 11 802 03 XX3 Tj
V 11 812 03 XX3 (LVLP)

¥ FERES

8 RS

1

1

1

1

3.1 %ﬂﬂﬁﬂ%g*

32 | SEESHEMN

33 | REMHEL

34 | §HoA%

1 | V15118 03 XX3*

1 | V15118 13 XX3*

4 TERS

51 | WFFEE

52 | TR

5 |53 | RITHEE 1 |V 17 118 01 000 1 |V 17118 02 000
54 | BF
55 | OF.IR

6 HEWNE 1 1

7 T ERET 1 1

8 TR B/ RTFHRE 1 1

9 TIBLIEE (niEss) - 1

10 WIRLHEE (SmEs) 1 1

1 SEEEIRH 1 1

12 R T 1 1

13 SEEE T 1 -

* JT & S EREER .

{353

WALTHER PILOT it imAg s

(##8-109) V 00 000 00 001
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BB ERYAIEE, TEHHER, TEYRSIHEE MS3).

FRES
PILOT TERRA 1% 5 V 15 118 03 XX3*
PILOT TERRA Yl V 15 118 13 XX3*
HEFR IR &

1.0 14 18mmg

TSREH
WALTHER AF B PILOT TERRABIEFIPILOT TERRAYIRLERZEZR T EH AN
TrERNZESEES:
WAFEE, TREES, KI7EE, REMOMIK (MS5) .

FRES
PILOT TERRA 1] V 17 118 01 000
PILOT TERRA MIRhER: V 17 118 02 000
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A FEEe PILOT TERRA

RS PILOT TERRA 52 V 11 801
PILOT TERRA WnishiE V 11 802
PILOT TERRA-LVLP 5 2= V 11 811
PILOT TERRA-LVLP  #fhiE#: V 11 812

&R WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

(EEXRERRZERRAR])

Karntner Str. 18-30

D-42327 Wuppertal

Bi%: +202/787-0

fEE: +202/787-2217

www.walther-pilot.de - HFEB: info@walther-pilot.de
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MRS HRRA
iR JRFARA FE 7
b & wht
T S S T A o
EHEZENHIGER SRR, EBERWALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

, Wuppertalo
AR LA DU B 2 T ik L.

BN _EBER MR R EARBIE43 C. HERAREEFEME. BRFEEANERR
AR PT R IR AN AR o

SEIEERE LA HBIRIEAE . IRBEFNINREER, ZIREFEIEL4/9/EC (ATEX)
HIRTRE K. FIETZIRERBIBREAERRBBRHINE. DIEEAERRE
AR AR SRR EBHIREHE LEAYE—ERAHIER.

DA RIZFBAEAER. EREKELIRRIEX BENMHNIETERZIZE.
FENHDEZEF R TRERIERE (REB5%E) .
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M/ E LIRSS
DRRIEBHEIET SR = SR EREMEN (HABEME10°Q) .

1.3 EIRERE

PRIEE AR ETHS AR Z NIRRT EA R, EMEMAEHATS.

EeEAEEE:
HRERE Az k.
B R A
2 HARRA
PILOT TERRA EHE LR
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- EIRERE
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3 RETH
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AREER: EHHEH.

Il\l[:\
ERMZRER vl RRATRERIRIZ &
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BirfZER%g "R RTFRE. BREABEHIIMER.
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BHREHH
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A TEXIBE LT PR, BHe = ERIRERIA 86dB (A), AIRESIRIRNTNT.

BB ESNTE TERFMIEANR. HEE R I THA ISR LIEFR
MR GRIPFNTARRR, =SB E SRR,

WREREANERE Z BT E R R FER AT .

BERERREEYF, EA WALTHER R AXL&M4REREMEMEIZITHN
*E%O

BXRLEERABHCRATERYAREE, FBZE WALTHER Spritz- und Lackier-
systeme GmbH, D-42327 Wuppertal.
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11 HAREHR
E=E

PILOT TERRAZ 55 : 530 g

PILOT TERRAZE #11iE 1 4259

#0O

EREs: G 1/4"

DAL R - G 3/8'

HEFR IR 10 - 14 - 1.8mmg

=ESIE: 6FLE=SIE

8FLESME (LVLP)

EHAER

HO=SKEN: & K8bar

YRE S & X.5bar

BARIERE: 43 °C

BER

(TEBBIEAE 12K
i) 83 db (A)
THIEFE:
EU=SED BElf 8tk REHE
I/min. I/min.
1 bar 100 130
2 bar 170 210
3 bar 230 290
4 bar 290 360
5 bar 360 450
RS LVLP: #OFEH3.5EHESEERA210H/5Y -

FREEAE BRI
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Das WALTHER PILOT-Programm

» Hand-Spritzpistolen

* Automatik-Spritzpistolen

* Niederdruck-Spritzpistolen (System HVLP)
» Zweikomponenten-Spritzpistolen

* Materialdruckbehalter

* Drucklose Behalter

* Rudhrwerk-Systeme

+ Airless-Gerate und Flussigkeitspumpen

* Materialumlaufsysteme

» Kombinierte Spritz- und Trockenboxen

* Absaugsysteme mit Trockenabscheidung
* Absaugsysteme mit Nassabscheidung

» Trockner

* Zuluft-Systeme

* Atemschutzsysteme und Zubehor

cer

DISTRIBUTED BY COATING EQUIPMENT TECHNOLOGY, INC

PHONE: 586-210-0555
WEB: www.cetinc.com

‘ \®
I.TI'IER WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

WA Kérntner Str. 18-30  D-42327 Wuppertal

Tel.: 0202 / 787-0 « Fax: 0202 / 787-2217
www.walther-pilot.de

E-mail: info@walther-pilot.de
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Die Beschichtungs-Experten



